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Centrum obrébcze

zastepuje TK 419/3

Numeryczne centrum obrdbcze z technologig 3 sterowanych osi charakteryzuje sie
wykorzystaniem systemu blokowania ztozonego ze stotéw z otworami
umozliwiajgcych podcisnieniowe mocowanie paneli i arkuszy blachy. Rozwigzanie to
jest szczegolnie efektywne w przypadku koniecznosci wykonania obrobki elementow
o niewielkiej grubosci, przy ktorych utrudnione jest mocowanie ich za posrednictwem
tradycyjnych zaciskow.

Centrum obrébcze wyposazone jest w szereg zaworoéw umozliwiajgcych
aktywowanie lub dezaktywowanie poszczegolnych obszaréw stotu, co pozwala
wytworzy¢ podcisnienie w okreslonej strefie i zoptymalizowa¢ mocowanie elementoéw
o niewielkich rozmiarach.

Centrum zapewnia mozliwos¢ wykonania wiercenia-frezowania z interpolacjg w
panelach kompozytowych oraz panelach i blachach aluminiowych i stalowych.

W celu umozliwienia tworzenia programéw pilotujgcych maszyn, Tekna dostarcza
proste w uzytkowaniu oprogramowanie, ktére moze by¢ uzytkowane zaréwno przez
doswiadczonych programatoréw CNC, wykorzystujagcych maksimum swoich
umiejetnosci, jak rowniez przez osoby bez doswiadczenia - po kilku godzinach
szkolenia klient nabywa wiedze niezbedng do uzytkowania centrum obrébczego za
posrednictwem oprogramowania graficznego. Zaproponowane rozwigzania w
zakresie oprogramowania stanowig owoc uwaznej pracy projektowej oraz analizy
rzeczywistych wymagan klienta, zapewniajgc niezwyktg prostote uzytkowania przy
jednoczesnym skréceniu czasu i zmniejszeniu kosztow eksploatacii.
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TKE 743

Centrum obrébcze

01

Elektrowrzeciono

Elektrowrzeciono o
mocy 10 kW S11i
wysokim momencie
obrotowym umozliwia
prowadzenie cigzkich
prac obrobkowych.
Moze byé
wykorzystywane
zaréwno do niektérych
rodzajow pretéw
stalowych, jak i do
profili aluminiowych,
dzieki zainstalowane;j
instalacji smarujgcej z
emulsjg olejowg w
postaci mikromgty, lub
opcjonalnie uktadem
minimalnego
smarowania olejowego.

02

Stét podcisnieniowy

Blokowanie paneli odbywa sie
za posrednictwem stotu
podcisnieniowego. Stét z
tworzywa usytuowany na
aluminiowych ptytach
poprzecznych i sztywno z nimi
potgczony, zapewnia efektywne
zasysanie na catej powierzchni
oraz gwarantuje nieprzenikanie
ewentualnych resztek ptynu
smarujgcego. Stét podzielony
jest na plyty poprzeczne z
ttoczonego aluminium,
aktywowane/dezaktywowane
odrebnie przez system
zaworéw, co umozliwia
wytwarzanie podcisnienia i
optymalizacje mocowania tylko
w strefach, w ktérych znajduja
sie blokowane panele.

03

Magazyn narzedzi

Staty 12-stanowiskowy
magazyn narzedzi na
maszynie. Wyposazony
jest w aktywowang
mechanicznie ruchomg
ostfone,
zabezpieczajgca
narzedzia przed
opitkami i pytem
wytwarzanym podczas
obrobki.

04

Przewéd wyciggowy
opitkow

Z gtowica roboczg
zintegrowany jest przewdd
wyciggowy podigczony do
zaktadowej instalacji
wyciggowej. Przewod ten
skutecznie odprowadza
powstaty podczas obrébki
pyt, oczyszczajgc otwory
podci$nieniowe i
zapewniajac niezmienne
parametry mocowania
arkusza. Przewdd ten
utatwia réwniez
wykonanie czyszczenia
pomiedzy zatadunkami,
usuwajac wiekszos¢
opitkéw, ktére
uniemozliwityby
prawidtowe blokowanie
paneli na stole.

05

Oprogramowanie

Oprogramowanie CN6
sterowania cyfrowego
kontroluje wszystkie funkcje
centrum obrébczego za
pomocg graficznego
interfejsu. Sktada si¢ z
edytora jezykowego I1SO,
umozliwia wizualizacje w 3D
kompletnych detali
obrabianych w ustawianych
cyklach. Funkcje
oprogramowania mozna
rozszerzy¢ za
posrednictwem opcjonalnego
oprogramowania NC Tool,
systemu CAD/CAM
generujgcego programy ISO
kompatybilne z
oprogramowaniem CN6,
ktoéry mozna potaczyé¢ z
oprogramowaniem Nesting
zarzgdzajgcym optymalizacjg
figur obrabianych na

panelach.
SKOKI OSI
08 X (podiuzna) (mm) e
08 Y (poprzeczna) (mm) 1600
0S Z (pionowa) (mm) 100
ELEKTROWRZECIONO
Maksymalna moc S1 (kW) 10
Maksymalna predkosé (1/min) 24 000
Maksymalny moment obrotowy (Nm) 10,2
Stozek narzedziowy 1ISO 30
Chiodzenie powietrzem za posrednictwem wentylatora elektrycznego o
AUTOMATYCZNY MAGAZYN NARZEDZI
12-stanowiskowy automatyczny magazyn narzedzi w maszynie °
Maksymalne wymiary narzedzia w magazynie (mm) @=40 D=120
Czas zmiany narzedzia (s) 14
POZYCJONOWANIE PANELU
Ograniczniki referencyjne panelu z przesuwem recznym (opcjonalne) 5
BLOKOWANIE ELEMENTU
Podcisnieniowy system mocowania z perforowanymi stotami .
Wymiary poprzecznej plyty podci$nieniowej (mm) 230 x 1600
GLOWICA ROBOCZA
Konstrukcja bramowa °
Elektrowrzeciono sterowane w technologii 3-osiowej, z mozliwoscig jednoczesnej interpolaciji °
Przewo6d wyciggowy opitkow °
Uktad smarowania za posrednictwem mikromgty wodnej z emulsjg olejowa e
Automatyczne smarowanie centralne tozysk i srub tocznych o
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