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Precision T2 Wirtualna os$ pochylenia 01 HS - High Speed 02

jednostek ciecia
obcinarka dwugtowicowa

Dwugtowicowa obcinarka na 5 sterowanych osi do aluminium, PVC i lekkich stopéw, z 500

automatycznym ruchem ruchomej glowicy i elektronicznym zarzadzaniem wszystkimi katami od 45°

(wewnetrzne) do 15° (zewnetrzne) z precyzyjnoscia, w zakresie kazdego stopnia, na 270 pozycji. 450

Innowacyjna, wirtualna o$ obrotowa jednostki ciecia, przedmiot jednego z opatentowanych -

elementéw stanowigcych wyposazenie niniejszej maszyny, poza dostarczeniem absolutnej 400 ‘\
sztywnosci systemu, pozwala réwniez na zarzadzanie ustawieniem i zablokowaniem profilu z \900
niesamowitg doktfadnoscig. Takie cechy pozwalajg na uzyskanie precyzji ciecia niespotykanej w a0 \
innych maszyna tej kategorii, i okreslaja jej nazwe PRECISION, jako gtéwna charakterystyka. 300 N
Wszystkie ruchy linii nastepujg na prowadnicach i ptozach kulowych. Automatyczna ostona strefy [mm] \\ 45° \
cigcia, design paneli przyciskowych sterowania, dostep z przodu do panela elektrycznego i 250

pneumatycznego powoduja, ze maszyna jest nowoczesnym modelem réwniez z punktu widzenia \ \
bezpieczenstwa i ergonomii. 200} ———1 |
PRECISION T2 posiada 5 osi sterowanych cyfrowo z niesamowitg precyzja, do ustawiania ruchome;j

gtowicy, pochylania dwéch jednostek ciecia i do posuwu ostrzy w fazie ciecia. Ustawienie stosuje 150 ~— 22°30"
absolutne pasmo magnetyczne, zapisujace w pamigci ustawienie i umozliwiajace unikniecie ™~
czynnosci odnoszenia sie do osi. Sterowanie cyfrowe wszystkich ruchdéw pozwala na zarzadzanie 1001 lf: ™
kazdg czynnoscig, tacznie z dtugoscig biegu wyjscia ostrzy, na niesamowicie nowoczesnej dotykowej T
konsoli sterowania. 50

Wersja HS High Speed przewiduje jedng o$ X z wieksza predkoscia i wszystkimi niezbgednymi

zabezpieczeniami obrébek automatycznych, rowniez tych niechronionych, aby uzyska¢ maksymalng 50 100 150 200 250 [mm]
wydajnoseé.

Blokowanie profilu 03 Kontrola 04 Zatadunek i wytadunek 05
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Precision T2

Obcinarka dwugtowicowa

01

Wirtualna os$
pochylenia
jednostek ciecia

Pochylenie kazdej
gtowicy, do 15° na.
zewnatrz, nastepuje za
pomocg dwoch )
obrotowych prowadnic
umieszczonych na
czterech parach )
stalowych kotek. Takie
opatentowane
rozwigzanie pozwala
na usuniecie
jakiejkolwiek
przeszkody ze strefy
ciecia, gwarantujgc
wszystkie zalety
zwigzane z
ustawieniem i )
zablokowaniem profilu
oraz oferuje sztywnos¢
Wyzszg Niz w
tradycyjnych
systemach.

stawianie za pomocg
absolutnego pasma
magnetycznego »
eliminuje koniecznos¢
odniesienia osi i czasy
cyklu.

02

HS - High Speed

Wersja HS - High
Speed, posiada jedng
szybszg 0$ X
(ustawienie ruchome;j
gtowicy) i jest
wyposazona w
catkowite ostony na
bokach i na tylnej
stronie zapewniajgce
bezpieczng prace
zwiekszajgc
wydajnosc.

Cechy dotyczace
bezpieczenstwa tej
wersji, catkowicie
niedostepnej podczas
funkcjonowania,
pozwalajg na uzycie
automatycznych cykli
ciecia, rowniez tyc
niechronionych,
umozliwiajac
maksymalng
operatywnosc.

03

Blokowanie profilu

Z duzym zakresem
przesfrzeni o
umozliwionym dzieki
wirtualnej osi,
blokowanie profilu do
ciecia nastepuje w
niesamowicie
Brecyzyjny i
ezpieczny sposob za
pomocg dwdéch

Wziomych dociskaczy.

V razie koniecznosci
pionowego
zablokowania,
zwlaszczaw =
jspe(aalnych cieciach,
jest. osteﬁray system
poziomych docisk;
opatentowany, ktory
pozwala na pionowe
zablokowanie profilu.

ciskaczy,

04

Kontrola

Panel kontrolny,
ergonomiczny i
ekstremalnie
zaawansowany, uzywa
wyswietlacza )
dotykowego 10,4” i
oprogramowania o
wiasnych ustawieniach
oraz bogatego w
funkcje stworzone dla
tej maszyny, w
Srodowisku Microsoft
Windows®.
Dzigki tworzeniu list
ciecia jest
optymalizowany cykl
roboczy, pozwalajac na
redukcje odpadow |
zmniejszenie czasow
faz zatadunku- )
wytadunku elementéw.

05

Zatadunek i
wytadunek

Maszyna Precision
moze by¢ W_Kposamna
w przeno$nik rolkowy
umieszczony na
ruchomej gtowicy, do
zatadunku i wytadunku
typu standard’lub na
gtowicy statej do
zatadunku z lewej
strony. Pneumatyczny
ogranicznik na, =
ruchomej gtowicy jest
dostepny w celu” ~
utatwienia ustawienia
profilu w takim trybie
zatadunku.

WLASCIWOSCI MASZYNY

Elektroniczna kontrola osi X

Predkos¢ pozycjonowania osi X standard

Predkos$¢ pozycjonowania osi X wersja HS

Predkos¢ pozycjonowania osi X wersja HS (opcja)

Odczytanie pozycji ruchomej glowicy za pomoca systemu bezposredniego pomiaru z absolutnym pasmem magnetycznym
Odczytanie pochylenia ruchomej glowicy za pomocg systemu bezposredniego pomiaru z absolutnym pasmem magnetycznym
Kontrola elektroniczna pochylen posrednich

Max pochylenie wewnetrzne

Max pochylenie zewnetrzne

Posuw ostrza z osig elektroniczng lub naped hydrauliczny (drugi model)

Ciecie uzyteczne, zgodne z modelem (m)

Ostrza widiowe

Srednica ostrza

Moc silnika ostrza (kW)

Elektroniczny miernik grubosci profilu

ZABEZPIECZENIA | OSLONY

L]
25 m/min
35 m/min
50 m/min
L]
L]
L]
45°
15°
L]
5/6
2
550
2,2

o

Whbudowana ostona przednia z napgedem elektronicznym

Boczne tunele zabezpieczajace i ogrodzenie pr i lw potaczenia ze Sciang (tylko w wersji HS)
Ogrodzenie czwartej strony (tylko w wersji HS)

USTAWIENIE | ZABLOKOWANIE PROFILU

Para poziomych zaciskéw pneumatycznych z urzadzeniem “niskiego ci$nienia”
Para pionowych zaciskéw z pionowym zamocowaniem

Para dodatkowych poziomych zaciskéw

Para poziomych dociskaczy uszczelek (tylko PVC)

Posredni wspornik pneumatycznym profilu

Przenosnik rolkowy na ruchomej gtowicy z pneumatycznymi wspornikami profilu
Przenosnik rolkowy wspornika profilu na statej gtowicy do wejscia profilu z pr
Pneumatyczny ogranicznik odniesienia na ruchomej gtowicy do wejscia profilu z lw
Przenosnik tasmowy do ciecia krokowego lub automatycznego
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