2.1) La|emmegi

pl #2 =

FUSiOn 5TVH Interfejs danych z 01

wyswietlaczem i
Zgrzewarka diagnostyka

Nagrzewane i ustawiane 02
regulatory spoiny

Automatyczna zgrzewarka 5-gtowicowa do narozy pod katem 90°, katami zmiennymi w
zakresie od 30° do 180°, do zgrzewania prostopadtego T, prostopadtego H i krzyzowego.
FUSION 5 TVH jest dostepna w 2 dtugosciach (4.440 i 5.440 mm) i daje mozliwo$¢ zgrzewania
za pomocg 1 lub kilku gtowic do 4 ram réwnoczesnie. Wyposazona w regulatory spoiny,
ustawiane w fazie konfigurowania w zakresie od 0,5 do 2 mm, FUSION 5 TVH przewiduje
pionowe zaciski przesuwane na prowadnicach liniowych. Gigbokos$¢ spoiny mozna ustawi¢ na
2,5 lub 3 mm, a ramiona podpierajace mogg by¢ regulowane pionowo. FUSION 5 TVH moze
by¢ wyposazona w szablony (opcjonalne) i moze realizowa¢ obrébke wszystkich rodzajéw
profili standardowych, akrylowych i powlekanych, jak rowniez profili o duzych wymiarach
(monoblokow). Wyposazona w system szybkiej zmiany, umozliwia proste czyszczenie warstwy
teflonowej. Cykl roboczy jest sterowany przez PLC, temperatura ptyty grzewczej jest
regulowana przez cyfrowy termoregulator (nastawiany zaréwno w °C, jak i °F), a wySwietlacz
LCD umozliwia ustawienie czasu nagrzewania.

Regulacja gtebokosci 03 Obrét gtowic 04
spoiny zgrzewajacych

Ergonomiai 05
bezpieczenstwo




Fusion 5TVH

Zgrzewarka

01

Interfejs danych z
wyswietlaczem i
diagnostyka

Wyswietlacz LCD pokazuje
dane, umozliwiajac
zaprogramowanie czasu
nadtapiania i speczania i z
wys$wietlaniem czasu
pozostajgcego do konca
cyklu. Wyswietlacz
umozliwia ponadto
wys$wietlenie btedéw
spowodowanych
nieprawidtowos$ciami lub
odchyleniami podczas
pracy.

Minimalny i maksymalny
czas nadtapiania sg
poréwnywane z
rzeczywistym czasem cyklu
w celu uzyskania wiekszej
wytrzymatosci spoiny i
zasygnalizowania
ewentualnych réznic.
Lustra grzewcze sg
wyposazone w cyfrowe
termoregulatory do
regulacji temperatury; w
razie wykrycia roznicy
pomiedzy temperaturg
zmierzong i nastawiong
wiaczy sie natychmiastowo
alarm ostrzegajacy
operatora.

DANE TECHNICZNE MASZYNY

02

Nagrzewane i
ustawiane
regulatory spoiny

Rozmiar spoiny jest
regulowany
nagrzewanymi i
ustawianymi
mechanicznie
regulatorami, ktore
umozliwiajg ustawienie
grubosci spoiny w

zakresie od 0,2 do 2 mm.

Za regulacje temperatury
odpowiada cyfrowy
termoregulator a warto$¢
temperatury moze
dochodzi¢ do 50°C.

03

Regulacja
glebokosci spoiny

Gtebokos$¢ speczania
mozna ustawic¢
mechanicznie w fazie
konfigurowania na 2,5 lub
3 mm, co pozwala
dostosowac parametry
zgrzewu do wymaganych
standardéw i ré6znych
rodzajow profilu.

04

Obrot gtowic
zgrzewajacych

Maszyna ta moze
wykona¢ zgrzew typu L i
V, zgrzew T, H lub
krzyzowy, wykorzystujac
do tego odpowiednie
ustawienia. W celu
wykonania zgrzewu H,
pierwsza, druga, czwartg
i piatg glowice mozna
obrdci¢ recznie o 90°, tak
by byty ustawione
bokiem. Mozna wytaczy¢
centralne gtowice w celu
umozliwienia obrébki
dtuzszych profili, w
przypadku ktorych
konieczne jest
wykorzystanie catej
dtugosci maszyny.

05

Ergonomiai
bezpieczenstwo

Maszyna ta zostata
zaprojektowana z
uwzglednieniem tatwosci
obstugi i bezpieczenstwa
podczas pracy. Dzieki
zastosowaniu regulowanych
ramion podpierajacych,
pozycjonowanie profili jest
proste i szybkie.
Opuszczanie dociskow
odbywa sie w catkowicie
bezpiecznych warunkach,
pod matym ci$nieniem i jest
kontrolowane przez
presostat.

Wymiar roboczy zgrzewu (maszyna

diuga / krétka) (mm)

Minimalny wymiar zgrzewu (dtugos¢ x wysokos$¢) (mm)

Wymiary plyty (dlugos¢ x szerokosé

x grubos$¢) (mm)

Maksymalna szeroko$¢ profilu - zgrzewanie pod katem 90° (mm)

Maksymalna wysokos¢ profilu (mm)

Minimalna wysokos$¢ profilu (mm)

Odsunigcie zgrzewania automatycznego

Spoina zgrzewu (ustawiana w fazie

Nagrzewane regulatory spoiny

konfigurowania) (mm)

Regulacja temperatury zgrzewania (°C)

Regulacja temperatury spoiny (°C)
Ustawianie czasu zgrzewania

Ustawianie czasu chtodzenia

Wymiary gabarytowe (szeroko$¢ x dtugos$¢ dtuga/krétka x wysoko$é) (mm)

Moc zainstalowana (kW)

Waga (maszyna diuga / krétka) (kg)
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