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Vegamatic Magazyn zatadunkowy 01

Pusher TC

Centrum tngce
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Sterowane numerycznie automatyczne 3-osiowe centrum tngce z tarczg czotowa,
przeznaczone do ciecia profili z aluminium, PVC istopéw lekkich. Automatycznie
wykonuje domysine i zoptymalizowane listy ciecia. Moze wykonac¢ przyciecie profilu
na obydwdch koncach. Maszyna jest przeznaczona do wykonywania ciecia o
nachyleniu od 45° do 135°. Automatyczny pasowy magazyn zatadunkowy lub,
opcjonalnie, przesuwany krokowo; automatyczny magazyn wytadunkowy po
przeciwnej stronie. Konfigurowalny z jednostkami do wiercenia poziomego lub
pionowego, ktére mogg by¢ dostosowane do realizowania specyficznych rodzajéw
obrébki automatycznej.
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Vegamatic Pusher TC

Centrum tngce
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Magazyn Sterowanie
zatadunkowy

Maszyna moze by¢
wyposazona w
magazyn zatadunku i
automatycznego
pozycjonowania
pretow, o przesuwaniu
krokowym lub
pasowym, na ktérym
mozna umiesci¢ profile
o0 maksymalnej
dtugosci 7,5 metréw.
Magazyn przesuwany
krokowo nadaje sie
szczegolnie do
zatadunku profili,
ktérych przekroj
utrudnia transport z
zachowaniem stabilnej
pozycji. Przy stabilnych
profilach, pasowy
magazyn zatadunkowy
umozliwia maksymalng
elastycznosc¢ i
wydajnos¢.

Interfejs operatorski z
wyswietlaczem dotykowym
15" jest wyposazony w
tacze sieciowe, porty USB
oraz czytnik dyskietek dia
utatwienia komunikacji ze
Srodowiskiem
zewnetrznym. Jest ponadto
wyposazony w
zintegrowany panel
przyciskowy, mysz

i klawiature, jak réwniez
miejsce na iButton do
zainstalowania drukarki
etykiet i podigczenia
zdalnego panelu
przyciskowego. Sterowanie
pracuje w srodowisku
Windows 2000, gdzie
zainstalowano programy
Job i Blade: Job jest
programem
przeznaczonym do edycji
zlecen i optymalizacji list
ciecia, natomiast Blade,
bedgcy dodatkiem do
programu Job, kontroluje
prace maszyny i zarzadza
obrébkami.
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Sciagacz

Sterowany numerycznie
$ciggacz blokuje element
w fazie obrébki, a po
zakoriczeniu obrébki
przenosi element ze
strefy ciecia do magazynu
wytadunkowego
utrzymujac jego
odpowiednie ustawienie
w fazie dla utatwienia
dalszych faz obrobki.
Naped jest przenoszony
za posrednictwem pasa
zebatego, a sitowniki
pneumatyczne
zapewniajg pewne
zamocowanie elementu.
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Modut tnacy

Modut thgcy obejmuje
jednogtowicowg
obcinarke czotowg z
napedem hydrauliczno-
pneumatycznym,
wyposazong w tarcze
tngcg o $rednicy 550 mm
o szerokim zakresie
ciecia: od 45° do 135°.
Ustawianie katéw ciecia
odbywa sie w petni
automatycznie i jest
sterowane numerycznie.
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Magazyn
wytadunkowy

Magazyn wytadunkowy
elementow jest
wyposazony

w automatyczny system
wywracania i
przenoszenia
umozliwiajgcy obrobke

w cyklu ciggtym, skracajac
przez to czas trwania
cyklu. Ponadto magazyn
umozliwia gromadzenie
gotowych elementoéw,
natomiast czujnik
sygnalizujgcy zapetnienie
magazynu zwieksza
funkcjonalno$¢ systemu.
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Maksymalna dtugos¢ zaktadanych elementéw

Minimalna teoretyczna diugos¢ ciecia (mm)

Maksymalna diugos¢ elementéw dla roztadunku automatycznego (mm)

TARCZA TNACA

7500

2500

Srednica
Posuw hydrauliczno-pneumatyczny
OSLONA STREFY CIECIA

550

Catkowita ostona strefy ciecia sterowana pneumatycznie
SYSTEM SMAROWANIA

Smarowanie olejowe z minimalng dyfuzjg

ZACISKI

Pionowe zaciski pneumatyczne

Para pneumatycznych zaciskéw poziomych z reduktorem cisnienia wyposazonym w manometr

Reduktor ci$nienia zaciskéw z manometrem

SILNIK

Moc tréjfazowego silnika tarczy tnacej (kW)

PRZYGOTOWANIE DO WYCIAGU
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