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Linie zgrzewajgco-
czyszczace

Automatyczna zgrzewarka jednogtowicowa do zgrzewania naroznikéw pod katem prostym, a takze w zakresie od 30° do
180° z obnizonym lustrem grzewczym. SM 1LV jest wyposazona w noze formujace wyptywke w zakresie od 0,2 do 2 mm.
Pionowe dociski mocujgce poruszaja sie na prowadnicach liniowych. Gtebokos¢ zgrzewu moze by¢ ustawiona na 2,5 lub 3
mm, a ramiona podporowe majg regulowang wysokos¢. SM 1LV moze by¢ wyposazona w podpory pod profile i moze
obrabia¢ wszystkie rodzaje profili standardowych (w tym z powtoka akrylowg i folia dekoracyjna) oraz profile o duzym
przekroju (profile petne). Maszyna jest wyposazona w system szybkiej wymiany powtoki teflonowej oraz posiada
mozliwos¢ tatwego czyszczenie. Cykl pracy jest sterowany przez programowalny sterownik logiczny PLC. Lustro grzewcze
posiada cyfrowy regulator temperatury (ustawiany w °C i °F). Czas nagrzewania mozna ustawi¢ za pomocg wyswietlacza
LCD.
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Interfejs danych i
diagnostyczny

Wyswietlacz LCD pokazuje dane,
umozliwiajgc zaprogramowanie czasu
nagrzewania i zgrzewania i z
wysSwietlaniem czasu pozostajacego
do konca cyklu. Wyswietlacz umozliwia
ponadto wyswietlenie btedéw
spowodowanych nieprawidtowosciami
lub odchyleniami podczas pracy.
Temperatura topnienia jest
poréwnywana z rzeczywistg
temperatura topnienia w celu
uzyskania wiekszej wytrzymatosci
spoiny i zasygnalizowania
ewentualnych réznic.

Urzadzenie do
czwartego naroza

Pozycjonowanie matych ram do
zgrzania czwartego naroza moze
stwarzad trudnosci operatorowi i
powodowad nieprawidtowe naprezenia
ramy. SM 1LV jest wyposazona w
urzgdzenie ograniczajgce bieg
posredniego regulatora i wykorzystuje
precyzyjny ruch zaciskéw w celu
wstawienia ptyty grzewczej,
upraszczajac w ten sposoéb
przesuwanie profilu.
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Nagrzewane i
ustawiane regulatory
spoiny

Rozmiar spoiny jest regulowany
nagrzewanymi i ustawianymi
mechanicznie regulatorami (opcja),
ktére umozliwiajg ustawienie grubosci
spoiny w zakresie od 0,2 do 2 mm. Za
regulacje temperatury odpowiada
cyfrowy termoregulator a wartos$¢
temperatury moze dochodzi¢ do 50°C.
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Regulacja gtebokosci
spoiny

Gtebokos¢ spoiny mozna ustawic
mechanicznie w fazie konfigurowania
na 2,5 lub 3 mm, co pozwala
dostosowad parametry zgrzewu do
wymaganych standarddéw i ré6znych
rodzajéw profilu.
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I SM 1LV / LINIE ZGRZEWAJACO-CZYSZCZACE 08/01/2024
Wymiar ptyty grzejacej (dtugos¢ x szerokos¢ x grubos¢) (mm) 340 x 300 x 13
Regulacja kata spawania 30° + 180°
Maksymalna szerokos¢ profilu - spoina pod katem 90° (mm) 140
Maksymalna szerokos¢ profilu - spoina pod katem 180° (mm) 230
Maksymalna wysokos¢ profilu (mm) 200
Minimalna wysokos¢ profilu (mm) 40
Rozstaw po zakonczeniu spawania w trybie automatycznym ®
Szybka zmiana kontrszablonu 9
Szew spawalniczy (do ustawienia podczas fazy konfiguracji) (mm) 0,2+2
Ogranicznik rozgrzanych szwéw spawalniczych ®
Kontrola temperatury spawania (°C) 0 + 260
Kontrola temperatury szwu spawalniczego (°C) 0+ 50
Regulacja czasu zmiekczania L]
Regulacja czasu spawania L4
Moc zainstalowana (kW) 3

witgczony @ dostepny O
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