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Precision TS2

Pity dwugtowicowe

Dwugtowicowa pita z 3 osiami sterowanymi numerycznie. Wyposazona w uktad automatycznego przesuwania ruchomej
gtowicy i elektronicznego zarzadzania wszystkimi katami od 45° (wewnetrzny) do 15° (zewnetrzny). Posiada

hydropneumatyczny posuw tarcz tnacych o srednicy 550 mm. Maszyna dostepna z funkcja ciecia o dtugosci 5 m lub 6 m.
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Ostony gtowic

Miejscowe automatyczne ostony
gtowic, wykonane z odpornego na
zarysowania poliweglanu, sa
obstugiwane przez sitownik
pneumatyczny z urzadzeniem
zapobiegajacym zgnieceniu, ktére
zeruje obcigzenie pneumatyczne
podczas zamykania. Sa one
zamontowane na bocznym systemie
przesuwnym, zapewniajac lepsza
ochrone operatora podczas kazdego
procesu ciecia.

Wirtualna o$
pochylenia zespotéow
tnacych

Pochylenie kazdej gtowicy, do 15° na
zewnatrz i 45° do srodka dla obydwu
wersji aluminiowych i PVC, nastepuje
za pomoca dwoéch obrotowych
prowadnic umieszczonych na czterech
parach stalowych koétek. Takie
opatentowane rozwigzanie umozliwia
wyeliminowanie przeszkod w obszarze

ciecia, z korzyscia dla pozycjonowania

i mocowania profili, oferujac
jednoczesnie wieksza sztywnosc¢ niz
tradycyjne systemy.
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Sterowanie

Ergonomiczny, najnowoczesniejszy
panel sterowania jest wyposazony w
10,4-calowy ekran dotykowy oraz w
petni dostosowane oprogramowanie i
jest wyposazony w funkcje
opracowane w srodowisku Microsoft
Windows® przeznaczone specjalnie
dla tej maszyny. Cykl obrobki moze
by¢ zoptymalizowany poprzez
tworzenie list ciecia, redukujac w ten
sposob ilos¢ odpadéw i czas cyklu
zatadunku i roztadunku cietych
elementow.

Mocowanie profili

Wykorzystujac duza przestrzen
zapewniang przez zastosowanie
wirtualnej osi, mocowanie cietego
profilu jest wykonywane przez dwa
poziome urzadzenia dociskowe z
zachowaniem najwyzszej precyzji i
maksymalnego bezpieczenstwa. Do
mocowania pionowego, szczegblnie w
przypadku cie¢ niestandardowych,
maszyna moze by¢ wyposazona w
opatentowany system dociskow
poziomych.
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Zatadunek i roztadunek

Pita serii Precision moze byc¢
wyposazona w przenosnik rolkowy
umieszczony na ruchomej gtowicy, do
standardowego zatadunku i roztadunku,
lub na gtowicy statej do zatadunku z
lewej strony. Pneumatyczny
ogranicznik dostepny na ruchomej
gtowicy utatwia pozycjonowanie profilu
w przypadku tego trybu zatadunku.

Drukarka etykiet (opcja)

Przemystowa drukarka etykiet
umozliwia identyfikacje kazdego
cietego profilu za pomoca cech
identyfikacyjnych dostepnych na liscie
ciecia. Ponadto drukowanie kodow
kreskowych umozliwia tatwa
identyfikacje samego profilu, co jest
szczegdlnie przydatne w kolejnych
etapach obrébki na centrach
obroébczych lub wspomaganych liniach
montazowych.

Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych.
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CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Elektroniczne sterowanie osig X L ]
Standardowa predkos¢ pozycjonowania osi X (m/min) 25
Mobilny odczyt pozycji gtowicy z absolutnym systemem bezposredniego pomiaru z taSma magnetyczna L]
Wykrywanie nachylenia zespotu tnacego poprzez bezposredni system pomiarowy z absolutng tasma magnetyczng L]

Elektroniczna kontrola katow posrednich

Maksymalne nachylenie wewnetrzne 45°
Maksymalne nachylenie zewnetrzne 15°
Posuw tarczy z napedem hydrauliczno-pneumatycznym L]
Efektywne ciecie, w zaleznosci od modelu (mm) 4,000 / 5,000 / 6,000
Tarcza z weglikowymi zebami 2
Srednica tarczy (mm) 550
Moc silnika tarczy (kW) 2,64
Elektroniczny miernik grubosci profilu o]

ZABEZPIECZENIA | OSLONY

Miejscowa ostona czotowa uruchamiana pneumatycznie [ ]

SMAROWANIE | WYCIAG

System smarowania z zastosowaniem minimalnej dyfuzji oleju [ ]
Tryb przygotowania do automatycznego uruchomienia zewnetrznego wyciagu [ ]
Tasmociag wiorow z gumowa tasma (o]

POZYCJONOWANIE | MOCOWANIE PROFILI

Para poziomych zaciskdw pneumatycznych z mechanizmem "niskiego cisnienia”

Para poziomych zaciskdéw pionowych

Para dodatkowych zaciskéw poziomych

Mechaniczna podpora profilu

Przenosnik rolkowy na ruchomej gtowicy z serwosterowanymi, mechanicznie obstugiwanymi wspornikami profili

Przenosnik rolkowy wspornika profilu na statej gtowicy do podawania profilu z lewej strony
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Pneumatyczny ogranicznik referencyjny na ruchomej gtowicy do zatadunku profili z lewej strony
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FUNKCJE

Wykonywanie pojedynczych ciec

Wykonywanie cie¢ pod katem posrednim

Wykonywanie cige¢ cyklicznych z list cigcia

Funkcja ciecia niestandardowego PRO (dtuzsze, krotsze, potciosy lub kliny)

Funkcja ciecia potautomatycznego SLICE (ciecie wzdtuzne)
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Optymalizacja profili

SCHEMAT CIECIA

Uwzgledniono w ofercie ® Dostepne na zamoéwienie O
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