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Reczna frezarka czotowa

Technologie komplementarne petnig wazng role w rzeczywistosci zaktadu, poniewaz
gama produktéw obejmuje przyrzgdy opracowane specjalnie pod kgtem
zaspokojenia najwyzszych wymagan. Gama produktéw Emmegi obejmuje szerokie
spektrum urzgdzen przeznaczonych do réznych rodzajéw obrébki, takich jak
frezowanie, wiercenie, ciecie, pitowanie, pozycjonowanie profili oraz kontrola
wymiaréw.

Lilliput 320 M to pozioma frezarka czotowa z recznym posuwem. Frezowanie pod
katem +45°/90° / -45°. Duza predkos$¢ obrotowa narzedzia, 6000 obrotéw/min,
podnosi jakos$¢ obrobki katowej profili malowanych. Szybka pneumatyczna zmiana
zespotu frezéw. Stot roboczy odporny na zarysowania. Catkowicie ostonieta strefa
robocza z dobrg widocznoscig czesci wewnetrznych.
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Lilliput 320 M

Reczna frezarka czotowa
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Rolotok do podparcia Odbioér wiorow
profilu

Zapewnia prawidtowe
utozenie w maszynie i
bezpieczne podparcie
profilu w strefie obrébki.
Ruchome rolki utatwiajg
przesuwanie profilu.

Zbiornik umieszczony w dolnej
czesci maszyny umozliwia
odbieranie wiérow
wytwarzanych podczas
obrébki, utatwiajac
czyszczenie maszyny.

DANE TECHNICZNE

03

Sterowanie

Panel sterowniczy
maszyny umozliwia
sterowanie hydrauliczno-
pneumatycznym
posuwem zespotu frezu i
nadmuchem powietrza do
czyszczenia zaciskow
oraz uruchomienie
maszyny zatrzymanej
wytgcznikiem
bezpieczenstwa, a takze
szybkg zmiane narzedzia.
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Zespot zaciskow i
ogranicznikéw do
obrobki katowej

Zarowno poziome, jak i
pionowe zaciski sg
wyposazone w
urzadzenie niskiego
cisnienia.

Ogranicznik do obrobki
katowej daje mozliwos$¢
recznej zmiany katéw
nachylenia w zakresie
od —45° do +45°. Odczyt
kata nachylenia
umozliwia podziatka
metryczna lub skala
stopniowa.

05

Pneumatyczny uktad
szybkiej zmiany

Zespot frezéw jest
zmieniany pneumatycznie
za pomoca przycisku
umieszczonego na panelu
sterowniczym.

Pozwala to zmieni¢ zespot
frezéw zatozony na
maszyne, umozliwiajgc
obrébke réznych profili.

Silnik samohamujgcy: 1,5 kW
Predkos$¢ obrotowa narzedzia: 6000 obrotéw/min.
Skok: 300 mm

Sita mocowania zaciskéw: 200x120 H mm

Pneumatyczny zacisk poziomy i pionowy z urzgdzeniem niskiego ci$nienia

6-pozycyjny obrotowy ogranicznik gtebokosci

Uchwyt tulejkowy frezu g 27/32x160 mm

Max $rednica frezu: 180 mm

System mikromgtowego smarowania wodnego z emulsjg olejowag

Miejsce na poditgczenie wyciggu oparéw

Podstawa z magazynkiem zespotow frezow z systemem odprowadzania wiéréw

Rolotok do podparcia profilu L=500 mm
Nadmuch powietrza do czyszczenia zaciskow
Pistolet sprezonego powietrza do czyszczenia
Wymiary (mm)

Waga (kg)
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1270 x 720 x 1450

180
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