A

‘D P | emmegi Aluminium

pl #1 P
: : Sterowanie 01 Pochylenie gtowic 02
Doppla lera ruchomych

Pita dwugtowicowa

-

o

Pity dwugtowicowe Emmegi wyrdzniajg sie wyjatkowa solidnoscig i niezawodnoscia.
Sa idealnym narzedziem do ciecia profili aluminiowych i z PCV o réznych
grubosciach i pod réoznymi katami. Nalezg do maszyn najnowszej generacji, ktére
dzieki wysokiej precyzji ciecia i prostocie obstugi, mogg w istotny sposéb
zoptymalizowac cykl produkcyjny.

Doppia Libra jest pita dwugtowicowg z automatycznym posuwem prawej gtowicy za
pomocg silnika pradu statego sterowanego numerycznie. Maszyna moze zostaé
wyposazona w przemystowg drukarke etykiet umozliwiajgcyg identyfikacje produktu i
przypisanie go do odpowiednego zamoéwienia.

Drukarka etykiet (opcja) 03 Wspornik posredni 04 Elektroniczny miernik 05
(opcja) grubosci profilu (opcja)

Rysunki sa przedstawione wytacznie w celach informacyjnych



Doppia Libra

Pita dwugtowicowa

01

Sterowanie

Czujnik zainstalowany w
réznych modelach, tatwy w
uzyciu i przesuwajacy sie
na fozyskach, umozliwia
prawidtowe pozycjonowanie
ruchomych gtowic w oparciu
o specyfikacje cigcia.

Dzigki tworzeniu list cig¢
cykl roboczy zostaje
zoptymalizowany,
umozliwiajac zaréwno
ograniczenie ilosci odpadéw
jak tez skrécenie czasu
trwania fazy zatadunku i
wytadunku czesci.

02

Pochylenie gtowic
ruchomych

Obrét gtowicy wokot osi
poziomej wykonywany jest przez
sitowniki pneumatyczne.
Uzyska¢ mozna katy cigcia w
zakresie od 90° do 45°,
zewnetrzne, w przypadku
maszyn wyposazonych w noze o
$r. 450 mm. Przy zastosowaniu
nozy o $r. 500 mm mozna
osiagna¢ katy zewnetrzne od 90°
do 22°30'. Katy posrednie
uzyskiwane sg za pomoca,
specjalnego ogranicznika,
regulowanego recznie.

Zespoty ruchome sg
wyposazone w pneumatycznie
opuszczane ostony strefy

03

Drukarka etykiet
(opcja)

Przemystowa drukarka etykiet
umozliwia przypisanie do
kazdego przycigtego profilu
parametréow identyfikacyjnych
pochodzacych z listy ciecia.
Dodatkowo drukarka kodéw
kreskowych umozliwia prostg
identyfikacje samego profilu,
co jest szczegdlnie przydatne
w kolejnych fazach jego
obroébki na centrach
obrébezych lub w liniach
montazowych.

04

Wspornik
posredni (opcja)

Pneumatyczny wspornik
posredni jest szczegolnie
przydatny wtedy, gdy
wykonuije sig ciecie lekkich
profili o znacznej dtugosci.
W tym przypadku wspornik
pneumatyczny wysuwa sig
automatycznie i podtrzymuje
profil.
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DANE TECHNICZNE UKLADU STEROWNICZEGO

Diagram cigcia

05

Elektroniczny
miernik grubosci
profilu (opcja)

Ten precyzyjny system kontroli
grubosci profilu pozwala na
automatyczne dokonywanie
korekt wysokosci cigcia w
zaleznosci od rzeczywistego
wymiaru profilu, z odpowiednig
tolerancjg zwigzang z
zastosowang obrobka
powierzchniowa, taka jak na
przyktad: lakierowanie,
anodowanie itd.

Operator moze dowolnie
uzywac urzadzenia w réznych
trybach roboczych, w oparciu o
rézne cykle pomiarowe, co
spowoduje skorygowanie catej
listy ciecia, facznie ze
schematem makrostruktury.

Podswietlany monitor LCD

Ztgcze do instalacji przemystowej drukarki etykiet

Gniazdo USB

Realizacja cie¢ pojedynczych

Zapisywanie w pamieci 99 wartosci korekcyjnych profilu z automatycznym obliczaniem wymiaru do cig¢ wielokatnych.

Zapisywanie w pamieci 25 list cigcia (kazda 0100 liniach) przesytanych kablem z komputera zewnetrznego poprzez modut

RS232.

Tworzenie 100 rodzajéw oscieznic (1500 formut) z mozliwos$cig zgrania na USB

DANE TECHNICZNE MASZYNY
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Kontrola pozycji ruchomej gtowicy za pomoca uktadu pomiarowego z tasmg magnetyczng
2 pity widiowe

Zabezpieczenie strefy ciecia sterowane pneumatycznie

Para pneumatycznych zaciskéw poziomych i pionowych z urzadzeniem "niskiego cisnienia”
Rolotok wsporczy profilu

System mikromgtowego smarowania wodnego emulsjg olejowa.

Reczny wspornik profilu

Uktad odprowadzenia wiérow

Miejsce do montazu automatycznego zatacznika odciagu MG

Para szablonéw standardowych

Linijka metryczna

Zakres ciecia 5 m

Moc silnika pity (kW)

Rysunki sg przedstawione wytacznie w celach informacyjnych
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