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jednostek ciecia
elektroniczna obcinarka

dwugtowicowa z przednim
ostrzem

500
Elektroniczna obcinarka dwugtowicowa z automatycznym przesuwem ruchomej gtowicy poprzez T
silnik bezszczotkowy ze sterowaniem cyfrowym. Pneumatyczne pochylenie jednostek ciecia w 400 > |
zakresie od 90° do 22°30’ (na zewnatrz) z systemem automatycznej regulaciji katéw posrednich. . 0°
Olejowo-pneumatyczny posuw ostrza.
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TKE 551

Elektroniczna obcinarka dwugtowicowa z przednim ostrzem

01

Wirtualna os$
pochylenia jednostek
ciecia

Pochylenie kazdej glowicy do 22°30"
na zewnatrz, zaréwno w wersji
aluminiowej, jak i PCV, nastepuje za
pomocg dwoch obrotowych
prowadnic umieszczonych na
czterech parach stalowych kétek. To
opatentowane rozwigzanie pozwala
na usunigcie wszelkich przeszkod
ze strefy cigcia, wpltywajac
korzystnie na ustawienie i
zablokowanie profilu oraz
zapewniajac wyzszg sztywnosé niz
w tradycyjnych systemach.
Pozycjonowanie osi X za
posrednictwem bezwzglednego
paska magnetycznego eliminuje
konieczno$¢ referowania osi oraz
skraca zwigzany z tym czas cyklu.

02

Blokowanie profilu

Dzieki duzej ilosci miejsca
zapewnianego przez o$
pionowa, blokowanie cietego
profilu wykonywane jest w
niezwykle precyzyjny i
bezpieczny sposéb poprzez
dwa poziome dociskacze. W
razie koniecznosci
zablokowania elementu w
pionie, zwiaszcza w przypadku
cie¢ specjalnych, dostepny jest
opatentowany system
dociskaczy poziomych,
umozliwiajacy unieruchomienie
profilu w potozeniu pionowym.
Trzy napedzane mechanicznie
i zataczane automatycznie
wsporniki posrednie,
podtrzymuja profil podczas
ciecia duzych diugosci.

22°30'

03

Ostony gtowic

Dwie uruchamiane
automatycznie miejscowe
ostony jednostek ciecia
zabezpieczajq strefe
obrébki. Ostony te
wykonane sa z odpornego
na zarysowania
poliweglanu, ich otwieranie
i zamykanie odbywa sie
automatycznie we
wiasciwych fazach cyklu
cigcia i realizowane jest
przez sitownik
pneumatyczny.

90° 90°

04

Sterowanie

W celu zapewnienia fatwej
obstugi maszyny, wyposazona
zostata ona w panel sterowania
umozliwiajgcy prawidiowe
ustawienie ruchomych gtowic w
zaleznosci od specyfikacji
wykonywanego cigcia. \V panelu
wykorzystany zostat dg kowy
ekran o przekatnej 5,7 oraz
catkowicie spersonalizowane
oprogramowanie, bogate w
funkcje opracowane specjalnie
dla tej maszyny. Opcjonalnie
istnieje mozliwosé
zainstalowania panelu na
wyposazonym w fozyska
wsporniku, umozliwiajacym
przesuwanie go wzdiuz przedniej
czesci maszyny.

Mozliwos¢ tworzenia list cigcia
umozliwia optymalizacje cyklu
obrébczego, zapewniaja
redukcje odpadow oraz
skrocenie czasu niezbednego na
wykonanie faz zatadunku-
roztadunku detali.

22°30'
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Zatadunek i
wytadunek

Obcinarka wyposazona jest
w zainstalowany na
ruchomej glowicy
przenosnik rolkowy,
sluzacy do wykonywania
standardowego zatadunku i
roztadunku.

Przenosnik rolkowy
opcjonalnie moze by¢
wyposazony w dodatkowy
zacisk do blokowania
odcinka resztkowego oraz
w elektroniczny przyrzad
pomiarowy grubosci
obrabianego profilu,
umozliwiajgcy wykonanie
automatycznej korekcji
wspoltrzednej ciecia, w
zaleznosci od
rzeczywistych wymiaréw
profilu, z odno$ng
tolerancjg wynikajaca z
obrébki powierzchniowej.

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY
Elektroniczne sterowanie osig X °
Predkos¢ pozycjonowania osi X 25 m/min
Odczyt potozenia ruchomej glowicy za pomoca systemu pomiaru bezposredniego z wykorzystaniem bezwzglednego paska magnetycznego °
Mechaniczna regulacja katéw posrednich L]
Maks. pochylenie zewnetrzne 22°30
Olejowo-pneumatyczny posuw ostrzy °
Ciecie robocze, zgodne z modelem (m) 4/5
Ostrza widiowe 2
Srednica ostrza 550
Moc silnika ostrza (kW) 22
Elektroniczny grubo$ciomierz profilu o
Panel sterowania z przesuwem czotowym na prowadnicach o
ZABEZPIECZENIA | OSLONY
Przednia ostona miejscowa z napedem pneumatycznym e
USTAWIANIE | BLOKOWANIE PROFILU

111 ” e
Para poziomych zaciskéw z mocowaniem pionowym (¢}
Para dodatkowych wzajemnie sprzezonych zaciskéw poziomych o
Mechaniczne wsporniki posrednie profilu 3
Przenosnik rolkowy na ruchomej glowicy °
SMAROWANIE | INSTALACJA WYCIAGOWA
Uktad smarowania za posrednictwem mikromgly wodnej z emulsjg olejowa °
Uktad minimalnego smarowania olejowego o
Przygotowanie pod automatyczne uruchamianie zewnetrznej instalacji wyciagowej °

® wigczone
O obcia

2016/01/01

Rysunki majg charakter wytgcznie poglagdowy
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