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IN-LINE

Linia zgrzewajaco — czyszczaca do profili PCV INTEGRA 4H

sklada sie z 6 podstawowych czesci: pozioma zgrzewarka FUSION 4H
obejmujaca system zdejmowania ramy, stot chtodzacy, stacja obrotowa,
2- lub 4-osiowa oczyszczarka TIMMER 2 A lub 4 A

oraz stét roztadunkowy.

Przy odpowiedniej konfiguracji linia moze realizowac obrobke wszystkich
rodzajow profili standardowych, akrylowych i powlekanych.







FACE TO
INTER-FACE

FUSION 4H to pozioma numeryczna zgrzewarka do zgrzewania profili PCV

z cyfrowa regulacja. Wyprodukowany w dwdch réznych rozmiarach model
czterogtowicowy umozliwia zgrzewanie ram jednoczesnie na czterech
narozach lub na narozach wybranych. FUSION 4H jest dostosowana

do recznego zatadunku i roztadunku; przewidziano takze mozliwo$é
automatycznego roztadunku gotowych ram. FUSION 4H Zostata skonstruowana
zgodnie z zasadami ergonomii i bezpieczenstwa; sygnalizatory $wietlne i ruch
glowic zagrzewajacych utatwiajg operatorowi obstuge maszyny: zaréwno w fazie
zatadunku profili, jak i w kolejnych fazach osiggania odpowiedniej
temperatury zgrzewania, sygnalizacja $wietlna na gtowicach wskazuje profil
do ustawienia, a para gtowic wychyla sie w strone operatora,

tak aby umozliwi¢ prawidiowe ustawienie elementu. Wszystkie zmienne cyklu
(czas, predko$c itd.) sq programowane i mogg by¢ wprowadzone

do automatycznego systemu sterowania maszyny. Jedng z wtasciwosci

FUSION 4H, chroniong patentem jest mozliwo$¢ sterowania rozmiarem spoiny,
ktory jest regulowany z programu w zakresie od minimum 0,2 mm

do maksimum 2 mm.




AUTOMATIC
ADJUSTMENT

Automatyczna regulagja spoiny

Zgrzewarka FUSION 4H umozliwia automatyczne ustawienie szerokosci spoiny

(od 0,2 do 2mm), wykorzystujac system serwomotorow, ktdre zapewniaja wykonanie
cyklu zgrzewania. Oprocz wymiaru koricowego ramy, zagwarantowany jest réwniez
zaprogramowany wymiar wyptywki zgrzewu. Wszystkie parametry zgrzewania

sq kontrolowane poprzez przyjazne dla uzytkownika osie CNC. MoZliwo$¢ regulowania
szerokosci spoiny pozwala na ,mix — produkcyjny” miedzy kolorowymi oraz biatymi
profilami. Uzycie serwomotoréw sterowanych CNC pozwala na jednoczesne
ustawienie wszystkich 4 elementdéw ramy, co podwyzsza stabilno$¢ ustawiern geometrii
i wymiaréw ramy, oraz wymiaréw wyptywki. W przypadku nieprawidtowego ciecia profili
automatyczna regulacja spoiny umozliwia takze korekte rozmiaru ramy.



Q- matic po zgrzaniu wykonuje wszystkie otwory potrzebne do wyprodukowania okna.
Pierwszy modut znajduje sie w miejscu stotu schtadzajacego i wykonuje czes$¢ operacii
(w zaleznosci od konfiguracii), a nastepnie okno trafia do zaczyszczarki. Drugi modut
znajduje sie za zaczyszczarka , przy stole odbiorczym i wykonuje wszystkie pozostate
obrobki






AUTOMATIC
WORKCYCLE




Moduty obrébcze Q — Matic zapewniajg obrobke na zgrzanych konstrukcjach

ram lub skrzydet poprzez: wiercenie otworéw pod zawiasy, odpowietrzenia,
odwodnienia, nawiercanie lub znaczenie otwordéw pod blachy zaczepowe, wiercenie
otworéw montazowych pod dyble, znakowanie/nawiercanie miejsc montazu stupka,
wiercenie otworéw pod klamke i zasuwnice a nawet frezowanie otworéw

pod wywietrzaki. Na stacji chfodzenia w linii zgrzewajaco - czyszczacej Integra 4 H
sq zamontowane dwie sekcje obrébcze ze sterowanymi wrzecionami CNC.

= (Obie te stacje mogg wykonywaé probke w ramach i skrzydtach
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KEEP AND
MOVE

System transportu konstrukdii

Zgrzewane ramy przemieszczajq sie za pomocg systemu taSmowego transportera.
Trimmer 4 A wyposazony jest w 4 osiowe uchwyty, ktére podnosza i przemieszczajq
rame automatycznie. Poniewaz jest to maszyna z kontrolowanymi osiami,

parametry cyklu podawania, obrotu i roztadunku przedmiotu sg automatycznie
optymalizowane przez system sterowania numerycznego w zalezno$ci

od wymiaréw i masy przenoszonej konstrukcji. Zapewnia to jednoczes$nie mozliwie
najkrotszy czas cyklu, jak najwiekszg precyzje i dbato$¢ o powierzchnie majace
styczno$¢ z maszyna.

SAFE
REFERENCES

Wewnetrzny system pozycjonowania i zewnetrzna blokada

Zgrzany element jest pozycjonowany w zaczyszczarce poprzez sterowany numerycznie
ogranicznik, ktéry pozwala ustawi¢ naroze konstrukcji w maszynie wzgledem jego wewnetrzne;
czesci, zapewniajac przez to centralne ustawienie bez ograniczen wynikajacych

z ewentualnych réznic szerokosci profili, z jakich rama jest zbudowana.

Mocowanie naroza zapewniaja dwa pionowe sitowniki.







BLADE
AND
TOOLS

m \Wewnetrzne i zewnetrzne czyszczenie narozy

Trimmer 4 A wyposazony jest w sterowang przez CN tarcze frezarskg o $rednicy
275 mm. Gdy konstrukcja jest umieszczona w oczyszczarce Trimmer 4A lub 2A
nastepuje tzw. operacja 0czyszczania narozy po procesie zgrzewania.

B W oczyszczarkach typu Trimmer sg do dyspozyciji rézne stopnie konfiguracii

m dotyczace wyposazenia narzedziowego w zalezno$ci od potrzeb klienta. Dzigki
doktadnemu pozycjonowaniu konstrukcji oraz precyzyjnemu sterowaniu tarczy
frezujacej wraz z narzedziami gornymi i dolnymi, za pomoca osi CNC uzyskujemy
wysokiej jakosci oczyszczanie narozy po procesie zgrzewania.






TWO STEPS
WORK

Q-matic 2 to ostatni modut w linii tworzacej Integre Q2. Umieszczony

jest za zaczyszczarkg Trimmer 4A, przy stole roztadowczym. Moze wykonywac
otwory wentylacyjne, obrébki pod zawiasy, oraz otwory do montazu ramy

w $cianie. Gotowy element jest transportowany grawitacyjnie po stole

z rolkami do miejsca roztadunku.







POSUW OsSI

0$ X1 — urzadzenie robocze

0$ X2 — zaciski

0S X2 — urzadzenie robocze

0S X2 — podstawa

0$ Z — urzadzenie robocze

PREDKOSC POZYCJONOWANIA

0s X

O$ X1 — urzadzenie robocze

0O$ X2 — zaciski

0osY

0s Y1

O$ Z — urzgdzenie robocze

0sZz

0osV

Oos W

0s X

0sQ

Os$ H

0sC

OsH

Os U

PRZYSPIESZENIE OSI

0s X

0s Vv

0O$ Z (tylko Trimmer 4 A)

Os$ W (tylko Trimmer 4A)

0$ X (uchwyt)

WYMIARY PROFILU

Maksymalna wysoko$¢ profilu (standardowa/opcjonalna)

Minimalna wysokos$¢ profilu

Maksymalna szeroko$¢ profilu

URZADZENIA BEZPIECZENSTWA | OSLONY

Fotoelektryczny system barier do zabezpieczenia dostepu do stref zgrzewania
Ptotki ochronne

OBRABIANE POWIERZCHNIE

Tarcza (zewnetrzny kontur profilu)

Gornym | dolnym narzedziem z nozem (géra/dot/ profil wewnetrzny)
Frezarkg (gérne i dolne powierzchnie)

Srednica tarczy

Srednica uchwytu tarczy

Predkos¢ tarczy

FUNKCJONALNOSC MASZYNY

Zakres temperatury luster

Temperatura nozy ogranicznikow wyptywki

Szerokos$¢ wyptywki

System do roztadunku ramy

System odprowadzania ramy ze zgrzewarki

System kontroli uszczelki

Stot chtodzacy

Potaczenia miedzy zgrzewarkg a oczyszczarkg

Obrotnica

Zaczyszczarka (drugi model)

Stét odbiorczy

Pozycjonowanie ramy: automatyczne za pomocga obrotnicy
Frezowanie réznych profili

Wiercenie pod zawiasy

Wiercenie i frezowanie profili ze wzmocnieniem na zgrzanej ramie
Wiercenie pod zawiasy do drzwi

Wiercenia pod klamke

Wiercenie pod wktadke zamka

Wiercenie pod zawias w ramie

Otwory do mocowania w $cianie

Otwory do mocowania stupka

Znakowanie pod wkrety

Szczeliny wentylacyjne

Odwodnienia

KONFIGURACJA NARZEDZI

1 — pojedyncze narzedzie do obrébki pod wktadke zamka i stupek

2 — pojedyncze narzedzie do wiercenia otworéw do mocowania w $cianie
3 — pojedyncze narzedzie do frezowania otworéw wentylacyjnych

4 — pojedyncze narzedzie do frezowania odwodnien

5 — pionowe wielo — wrzecionowe narzedzie do wiercenia pod klamke
6 —wielo-wrzecionowe narzedzie do wiercenia pod zawiasy na ramie
7 —wielo — wrzecionowe narzedzie do wiercenia pod zawiasy na drzwi
OBSZAR ROBOCZY

Integra 4H — Max zewnetrzny wymiar ramy (lub skrzydfa) — wersja automatyczna
Integra 4H — Max zewnetrzny wymiar ramy (lub skrzydfa) — wersja p6t - automatyczna
Integra Q1 — Max zewnetrzny wymiar ramy (lub skrzydta)

Integra Q2 — Max zewngtrzny wymiar ramy (lub skrzydta)

Minimalny wymiar ramy (lub skrzydta) przy profilu o przekroju max. 70 mm — wersja automatyczna — pomiar zewnetrzny

Minimalne wymiary ramy (lub skrzydta)

WYMIARY | ZASILANIE

Integra 4H — Catkowite wymiary (szerokos$¢ x dtugo$¢ x wysokosé )
Integra Q2 — Catkowite wymiary (szerokosé x dtugos$¢ x wysokosc¢ )

included o optional not available
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TRIMMER 2A/4A

2790
2810
173
3130
210
80
99
55
40 100
43
20
40
40
100
40
170
9
9
3.000
40
7,5
10
7,5
10
10
120/180
40
150
1
3
2
275
32
0 +12.000
200 + 300
70 (optional)
0,2 + 2 (optional)
- e
2A-4A

2.500 x 2.500 (2,8 kg/m)
3.500 x 2.500

3.500 x 2.500 (2,8 kg/m)
2.500 x 2.500 (2,8 kg/m)

400 x 400~
210 x 210*

7.900x 16.200 x 2.250
9.100 x 16.500x 2.250

Wydajno$¢ sprawdzona po konkretnych profilach i obrébce




Centrala:

R&D Tech Sp. z 0.0.

ul. Wojska Polskiego 37 Oddziat w Malborku:
65-077 Zielona Géra ul. Klonowa 11

Tel. 68 455 71 01 82-200 Malbork

Fax 68 455 71 02 tel. kom. +48 669 666 559
info@randdtech.pl serwis@randdtech.pl
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