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TKE 955

Centra obrobcze

5-osiowe centrum obréobcze CNC z ruchoma kabina, przeznaczone do wiercenia, frezowania i gwintowania, pod kazdym
katem od -90° do 90°, profili lub elementéw wykonanych z aluminium, PVC, lekkich stopow i stali do 2 mm grubosci.
Ruchoma czes¢ maszyny sktada sie z kabiny z podwojnym napedem po wysoce precyzyjnej listwie zebatej. Wykonana z
technopolimeru kabina ochronna zostata zaprojektowana tak, aby zapewni¢ najwyzsza funkcjonalnos¢, dostep, izolacje
akustyczna i oswietlenie, spetniajac jednoczesnie wymogi dotyczace bezpieczenstwa i ergonomii. Duze szyby umozliwiaja
operatorowi monitorowanie wykonywanych procesow obréobki, a takze zapewniaja tatwy dostep podczas czyszczenia i
konserwacji. Wnetrze kabiny umozliwia transport wiorow poprzez tasmociag znajdujacy sie w tozu maszyny do
zewnetrznego miejsca sktadowania. Elektrowrzeciono o mocy 11 kW jest w stanie wykonac¢ nawet najbardziej wymagajaca
obrobke z doskonatym, szybkim i precyzyjnym rezultatem. Magazyn na narzedzia zintegrowany z ruchoma kabing jest w
stanie pomiesci¢ 10 narzedzi; drugi magazyn posiada dwie specjalne pozycje dla tarczy o srednicy 400 mm i drugiej tarczy
o srednicy 180 mm. Maszyna posiada dwa rozne tryby pracy: pierwszy, w trybie jednostrefowym, umozliwia obrobke catych
sztang o maksymalnej dtugosci 7 m w jednym obszarze roboczym; drugi, w trybie obrébki wahadtowej, umozliwia obrébke
kilku elementéw w dwoch réznych obszarach roboczych. W wersji z systemem przemieszczania zaciskow osiami H i P,
mozliwe jest wykorzystanie maszyny w trybie dynamicznej obrobki wahadtowej; ten tryb pracy pozwala na skrocenie czasu
przestojow maszyny do minimum, poniewaz umozliwia automatyczne ustawienie zaciskow, w czasie pracy rownolegtej, do
procesow roboczych wrzeciona w przeciwlegtym obszarze roboczym. TKE955 jest wyposazona w skaner laserowy
umozliwiajacy najbardziej precyzyjna i zaawansowana kontrole dostepu z przodu maszyny, podnoszac standardy
bezpieczenstwa i interfejsu operator-maszyna W trybie obrobki wahadtowej, skaner laserowy umozliwia programowanie
asymetrycznych obszarow roboczych na osi X, dzieki czemu obrabiane elementy o réznych rozmiarach moga byc¢

poddawane obrobce z wykorzystaniem 4 réznych ustawien, co zwieksza wszechstronnos¢ pracy maszyny.
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Magazyn na narzedzia

Magazyn na narzedzia posiada 10
pozycji po stronie operatora oraz
dodatkowy magazyn z dwoma
pozycjami na tarcze @400 i @180 mm
zlokalizowany z tytu. Umiejscowienie
magazynu, zamontowanego na
kabinie, pozwala zminimalizowac
czas wymiany narzedzi i
zoptymalizowac cykle robocze.
Obudowa uchwytu narzedziowego
jest oddzielona od obszaru obroébki,
co utatwia czyszczenie magazynu.

Zaciski i dynamiczny
tryb wahadtowy

Zespot zaciskow zapewnia prawidtowe i
bezpieczne mocowanie
wielogabarytowych profili wykonanych
z aluminium, stali i lekkich stopow.
Konstrukcja zaciskow, w szczegolnosci
w kierunku osi Y, umozliwia obrébke
wielogabarytowych profili, spetniajac
tym samym standardowe wymagania
zastosowan dla przemystu i stolarki
otworowej.
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Zabudowana kabina

Kabina ochronna zostata
zaprojektowana tak, aby zapewnic
najwyzszga funkcjonalnosc, dostep i
oswietlenie, spetniajac jednoczesnie
wymogi dotyczace bezpieczenstwa i
ergonomii. Innowacyjna i dopracowana
konstrukcja sprawia, ze maszyna jest
wyjatkowa i niepowtarzalna. Duze
szyby umozliwiaja operatorowi
monitorowanie wykonywanych
procesow obrobki, a dostep do
obszaréw wewnetrznych zapewnia
mozliwos¢ czyszczenia i konserwacji.

Gtowica elektryczna

Elektrowrzeciono o mocy 11 kW na S1 z
uchwytem narzedziowym HSK-63F z
enkoderem przeznaczone do
wymagajacych obrobek i gwintowania
na sztywno, chtodzone woda z
jednostka chtodnicza, umozliwia nawet
najbardziej wymagajace procesy
obrobcze, typowe dla sektora
przemystowego. Obroét
elektrowrzeciona wzdtuz osi Ai C
umozliwia prace z 5 stron profilu, bez
koniecznosci zmiany potozenia profilu.
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Skaner laserowy

System monitorowania obszaru
roboczego ze skanerem laserowym
zapewnia doskonata ochrone
operatora. Ten inteligentny system
kontroli, wraz z brakiem statych
punktow odniesienia w centrum
maszyny, jest szczegblnie przydatny w
trybie pracy podwojnej, poniewaz
umozliwia zarzadzanie dwoma
obszarami roboczymi o zmiennej
konfiguracji, nawet asymetrycznej,
ktore mozna okresowo programowac.
Maszyna jest bezpieczna, a
jednoczesnie wszechstronna i
dostosowana do réznych wymagan
eksploatacyjnych.
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Drukarka etykiet (opcja)

Przemystowa drukarka etykiet
umozliwia identyfikacje kazdego
cietego profilu za pomoca cech
identyfikacyjnych dostepnych na liscie
ciecia. Ponadto drukowanie kodow
kreskowych umozliwia tatwa
identyfikacje samego profilu, co jest
szczegolnie przydatne w kolejnych
etapach obrobki na centrach
obrobczych lub wspomaganych liniach
montazowych.

Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych.
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I TKE 955 / CENTRA OBROBCZE

0S X (wzdtuzna) (mm) 7,500
0S Y (poprzeczna) (mm) 1,280
0S$ Z (pionowa) (mm) 640
0S C (obrét elektrowrzeciona na osi pionowej) 0° + 360°
0S A (obrét gtowicy w pionie i poziomie) -90° + +90°
0$ H (pozycjonowanie zaciskow) (TKE 955 HP) (mm) 6,600
0S P (pozycjonowanie zaciskéw) (TKE 955 HP) (mm) 6,600
Wzrost pozycjonowania osi A 0,01°
Wzrost pozycjonowania osi C 0,01°

ELEKTROWRZECIONO

Maksymalna moc na S1 (kW) 11
Maksymalna moc na S6 (60%) (kW) 13,5
Maksymalna predkos¢ (obr./min) 24,000
Maksymalny moment obrotowy na S6 (Nm) 10,7
Chtodzenie woda z jednostka chtodnicza L
Enkoder na elektrowrzecionie do gwintowania na sztywno L
Uchwyt narzedziowy HSK - 63F

AUTOMATYCZNY MAGAZYN NA NARZEDZIA

Automatyczny 12-pozycyjny (10+2) magazyn na narzedzia zamontowany na kabinie L
Maksymalny rozmiar narzedzi w magazynie - 10 pozycji centralnych (mm) @=80-L=170
Maksymalne $rednice tarcz w magazynie z 2 pozycjami bocznymi (mm) @ =400 - D =180
Urzadzenie do wstepnego ustawiania narzedzia: automatyczny pomiar dtugosci narzedzia na maszynie L
Tarcza @ 400 mm L]

FUNKCJA GWINTOWANIA (z gwintem w aluminium i z otworem przelotowym)

Gwintowanie na sztywno M10
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Statyczna praca podwojna (w zaleznosci od modelu) L]
Dynamiczna praca podwodjna (w zaleznosci od modelu) L]
Podstawowa obrobka w trybie wielokrokowym — do 5 krokow L]
Automatyczne zarzadzanie obrobka w trybie wielokrokowym O
Ciecie i separacja elementu ze sztangi O
Obrébka z systemem automatycznego posuwu: frezowanie i separacja ze sztangi, z funkcja automatycznego cyklu O
Pozycjonowanie profilu przeznaczonego do ciecia i separacji O
Obrébka ponadwymiarowa, do podwojnej maksymalnej dtugosci znamionowej w osi X O
Modut wymiarowania sondg dla wielu pomiaréw o]
Obrébka wieloelementowa i obrébka wieloelementowa w trybie wahadtowym o
Drukowanie etykiet w niestandardowym formacie o
Standardowa liczba zaciskéw pneumatycznych 8
Maksymalna liczba zaciskéw pneumatycznych 12
Maksymalna liczba zaciskow na strefe 6
Automatyczne pozycjonowanie zaciskow za posrednictwem niezaleznych osi H i P (w zaleznosci od modelu) L]
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OBSZAR ROBOCZY

1F = obrébka 1 powierzchni 5F = obrébka 5 powierzchni

A B X1 Y1 Z1 X2 Y2 Z2
TKE 955-7 tryb pracy jednostrefowej 60 130 7,100 600 300 6,900 500 300
1,200 + 900 +
asymetryczny dwustrefowy tryb pracy lewa strona 60 130 600 300 500 300
4,500 4,200
asymetryczny dwustrefowy tryb pracy prawa strona 60 130 4,500 + 600 300 4,200 + 500 300
1,200 900

symetryczny dwustrefowy tryb pracy lewa strona 60 130 3,000 600 300 2,750 500 300
symetryczny dwustrefowy tryb pracy prawa strona 60 130 3,000 600 300 2,750 500 300

Obrabialny przekrdj profilu tarczg o
Srednicy @ 400 mm

(z uwzglednieniem funkcji ciecia i 350 110 350 110
separaciji)

Uwzgledniono w ofercie # Dostepne na zamoéwienie ©
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