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5-osiowe centrum obróbcze CNC z ruchomą kabiną, przeznaczone do wiercenia, frezowania i gwintowania, pod każdym 

kątem od -90° do 90°, profili lub elementów wykonanych z aluminium, PVC, lekkich stopów i stali do 2 mm grubości. 

Ruchoma część maszyny składa się z kabiny z podwójnym napędem po wysoce precyzyjnej listwie zębatej. Wykonana z 

technopolimeru kabina ochronna została zaprojektowana tak, aby zapewnić najwyższą funkcjonalność, dostęp, izolację 

akustyczną i oświetlenie, spełniając jednocześnie wymogi dotyczące bezpieczeństwa i ergonomii. Duże szyby umożliwiają 

operatorowi monitorowanie wykonywanych procesów obróbki, a także zapewniają łatwy dostęp podczas czyszczenia i 

konserwacji. Wnętrze kabiny umożliwia transport wiórów poprzez taśmociąg znajdujący się w łożu maszyny do 

zewnętrznego miejsca składowania. Elektrowrzeciono o mocy 11 kW jest w stanie wykonać nawet najbardziej wymagającą 

obróbkę z doskonałym, szybkim i precyzyjnym rezultatem. Magazyn na narzędzia zintegrowany z ruchomą kabiną jest w 

stanie pomieścić 10 narzędzi; drugi magazyn posiada dwie specjalne pozycje dla tarczy o średnicy 400 mm i drugiej tarczy 

o średnicy 180 mm. Maszyna posiada dwa różne tryby pracy: pierwszy, w trybie jednostrefowym, umożliwia obróbkę całych 

sztang o maksymalnej długości 7 m w jednym obszarze roboczym; drugi, w trybie obróbki wahadłowej, umożliwia obróbkę 

kilku elementów w dwóch różnych obszarach roboczych. W wersji z systemem przemieszczania zacisków osiami H i P, 

możliwe jest wykorzystanie maszyny w trybie dynamicznej obróbki wahadłowej; ten tryb pracy pozwala na skrócenie czasu 

przestojów maszyny do minimum, ponieważ umożliwia automatyczne ustawienie zacisków, w czasie pracy równoległej, do 

procesów roboczych wrzeciona w przeciwległym obszarze roboczym. TKE955 jest wyposażona w skaner laserowy 

umożliwiający najbardziej precyzyjną i zaawansowaną kontrolę dostępu z przodu maszyny, podnosząc standardy 

bezpieczeństwa i interfejsu operator-maszyna W trybie obróbki wahadłowej, skaner laserowy umożliwia programowanie 

asymetrycznych obszarów roboczych na osi X, dzięki czemu obrabiane elementy o różnych rozmiarach mogą być 

poddawane obróbce z wykorzystaniem 4 różnych ustawień, co zwiększa wszechstronność pracy maszyny. 
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TKE 955 / CENTRA OBRÓBCZE 
 

 
ZAKRES OSI 

 
OŚ 

 
X (wzdłużna) (mm) 

 
7,500 

OŚ Y (poprzeczna) (mm) 1,280 

OŚ Z (pionowa) (mm) 640 

OŚ C (obrót elektrowrzeciona na osi pionowej) 0° ÷ 360° 

OŚ A (obrót głowicy w pionie i poziomie) -90° ÷ +90° 

OŚ H (pozycjonowanie zacisków) (TKE 955 HP) (mm) 6,600 

OŚ P (pozycjonowanie zacisków) (TKE 955 HP) (mm) 6,600 

 Wzrost pozycjonowania osi A 0,01° 

 Wzrost pozycjonowania osi C 0,01° 

 

ELEKTROWRZECIONO 

 
Maksymalna moc na S1 (kW) 

 
11 

Maksymalna moc na S6 (60%) (kW) 13,5 

Maksymalna prędkość (obr./min) 24,000 

Maksymalny moment obrotowy na S6 (Nm) 10,7 

Chłodzenie wodą z jednostką chłodniczą 
 

 

Enkoder na elektrowrzecionie do gwintowania na sztywno 
 

 

Uchwyt narzędziowy HSK – 63F 
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MOCOWANIE OBRABIANEGO ELEMENTU 

 
Standardowa liczba zacisków pneumatycznych 

 
8 

Maksymalna liczba zacisków pneumatycznych 12 

Maksymalna liczba zacisków na strefę 6 

Automatyczne pozycjonowanie zacisków za pośrednictwem niezależnych osi H i P (w zależności od modelu)  
 

 

 

 

 

 

Moduł wymiarowania sondą dla wielu pomiarów 
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A B X1 Y1 Z1 X2 Y2 Z2 

TKE 955-7 tryb pracy jednostrefowej 60 130 7,100 600 300 6,900 500 300 

 
  asymetryczny dwustrefowy tryb pracy  lewa strona     60 

 
130 

1,200 +  
600 

 
300 

900 +  
500 

 
300 

  4,500   4,200   

 
  asymetryczny dwustrefowy tryb pracy  prawa strona   60 

 
130 

4,500 +  
600 

 
300 

4,200 +  
500 

 
300 

  1,200   900   

 
symetryczny dwustrefowy tryb pracy  lewa strona       60 130 3,000 600 300 2,750 500 300 

 
symetryczny dwustrefowy tryb pracy  prawa strona      60 130 3,000 600 300 2,750 500 300 

Obrabialny przekrój profilu tarczą o 
średnicy Ø 400 mm                         

         

(z uwzględnieniem funkcji cięcia i 
separacji) 

    350 110  350 110 

          

 

 
Uwzględniono w ofercie Dostępne na zamówienie 


