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Sterowanie 01

Classic Libra

Podwaéjna pita katowa

Nachylenie ruchomych 02
glowic

Podwajne pity kagtowe Emmegi charakteryzujg sie wyjatkowo mocng konstrukcjq i
niezawodnoscia. Nadajg sie idealnie do ciecia listew aluminiowych i z PCV o r6znych
grubosciach i katach. Sg maszynami najnowszej generaciji, ktére dzieki wysokiej
precyzji ciecia i znacznej prostocie obstugi, moga w istotny sposob zoptymalizowac
cykl produkcyijny.

Classic Libra to sterowana elektronicznie podwdjna pita katowa z automatycznym
posuwem ruchomej gtowicy. Maszyna moze by¢ wyposazona w przemystowg
drukarke etykiet umozliwiajaca jej identyfikacje i kojarzenie z odpowiednim
zamoOwieniem.

Cyfrowy wyswietlacz 03 Elektroniczny miernik 04
nachylen posrednich grubosci profilu
(opcja)

Rysunki sa przedstawione wytacznie w celach informacyjnych
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Wspornik posredni 05
(opcja)




Classic Libra

Podwadjna pita katowa

01 02 03 04 05

Sterowanie Nachylenie Cyfrowy wyswietlacz Elektroniczny Wspornik
ruchomych gltowic nachylen posrednich miernik grubosci posredni
(opcja) profilu (opcja)
Zainstalowany w réznych Obrét gtowic wokét osi W przypadku . Ten precyzyjny system Pneumatyczny
modelach pulpit poziomej odbywa sie za pneumatycznego wychylenia kontroli grubosci profilu wspornik posredni jest
sterownicz ; it ko do tytu ruchomych gtowic, I S
y przesuwa sig pomocg sitownikéw I b ! ) pozwala na automatyczne szczegolnie przydatny
. h wys$wietlacz katow posrednich ) L )
na tozyskach, co utatwia pneumatycznych. Katy pozwala z absolutng dokonywanie korekt podczas ciecia lekkich
obstuge i umozliwia nachylenia, jakie mozna doktadnoscig okreslic kat wysokosci cigcia w profili o znacznej
prawidtowe ustawienie uzyska¢ mieszcza sie w nachylenia zespotu ciecia, zaleznos$ci od rzeczywistej diugosci.
ruchomych gtowic w zakresie od 90° do 45° na zapewniajgc precyzyine ciecie grubosci profilu, z W takim przypadku
zaleznosci od zewnatrz, dla maszyn profili. Nadzwyczaj uzyteczny odpowiednig tolerancjg pneumatyczny wspornik
zaprogramowanego wyposazonych w pity o przy wykonywaniu cie¢ pod zwigzang z zastosowana, posredni w sposdéb
e “ : . katem ostrym/rozwartym, . ’ : : :
rodzaju cigcia. Srednicy 450 mm. Dla pit o umozliwia operatorowi obrébka powierzchniowa, automatyczny idealnie
Tworzenie list cigcia $rednicy 500 mm mozna szybkie i prepcyzyjne taka jak na przyktad: podtrzymuje
pozwala zoptymalizowac uzyskac katy nachylenia okreslenie zadanego kata lakierowanie, anodowanie niewymiarowy profil.
cykl roboczy, od 90° do 22°30’ na nachylenia. itd. ) Ten dodatkowy element
umozliwiajac zaréwno zewnatrz. Posrednie katy Operator moze dowolnie wyposazenia jest .
ograniczenie ilosci nachylenia uzyskuje sie za uzywa¢ urzadzenia w dostepny z maszynami
odpadoéw jak tez pomocag specjalnego réznych trybach roboczych, do cigcia wszystkich
kro i t i | i w oparciu o rézne cykle Wymlaro'w,.Jednalf .
skrocenie czasu trwania regulowanego recznie pomiarowe, co spowoduje zaleca sie jego uzycie
fazy zatadunku i ogranicznika. skorygowanie catej listy w maszynach o
wytadunku elementu. Zespoty ruchome sg ciecia, tacznie ze zakresie roboczym
wyposazone w opuszcza- schematem makrostruktury. ciecia od 5 do 6
ne pneumatycznie ostony metréw.
catkowicie.
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Diagram cigcia

DANE TECHNICZNE STEROWANIA

Wyswietlacz graficzny LCD 6"

Gniazdo do podiaczenia przemystowej drukarki etykiet

Gniazdo USB

Mozliwos¢ potaczenia ze zdalnym PC przez USB, sie¢ lub ztacze szeregowe (opcja)

Realizacja cie¢ pojedynczych

Zapisywanie w pamieci 99 wartosci korekcyjnych profilu z automatycznym obliczaniem wymiaru do cig¢ pod katem
Zapisywanie w pamieci 20 list cigcia (kazda o 50 liniach) za pomoca klawiatury

Zapisywanie w pamieci 25 list ciecia (kazda 0100 liniach) przesytanych kablem z komputera zewnetrznego poprzez modut
RS232

Tworzenie 100 rodzajow stolarki otworowej (1500 wzoréw), ktére mozna zapisa¢ na USB
DANE TECHNICZNE MASZYNY

Okreslanie potozenia ruchomej gtowicy za pomocg bezposredniego uktadu pomiarowego z tasmg magnetyczng
2 pity widiowe

Sterowane pneumatycznie ostony zabezpieczajace catkowicie strefe robocza

Para pneumatycznych zaciskéw poziomych z urzadzeniem "niskiego ci$nienia”

Transporter rolkowy profili

System mikromgtowego smarowania wodnego z emulsjg olejowa lub olejowego z minimalng dyfuzjg (zaleznie od wersji)
Reczny wspornik profilu

Miejsce pod automatyczny starter odciagu MG

Elektroniczny miernik grubosci profilu

Para dopasowanych szablonéw standardowych

Linijka metryczna

Zakres roboczy ciecia 4/5/6 m, zaleznie od modelu

Moc silnika pity (kW) 2,2

2018/03/06 Rysunki sa przedstawione wytacznie w celach informacyjnych www.randdtech.pl
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