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" Maksymalna ochrona, tylko tam gdzie niezbedna

Do aluminium lub PVC. Seria pit Precision to ogromna swoboda konfiguracji, stworzona z mysla o
bezpieczenstwie. Do modeli TS2 i C2 dodano miejscowe ostony. Wszystkie modele wyposazono w tarcze
o srednicy 550 mm oraz system wyjscia tarczy przy pomocy sitownikdw pneumatyczno-hydraulicznych.
Miejscowe ostony maja bardzo innowacyjny design, bedacy rezultatem badan projektowych, ktérych
celem byto zaprojektowanie najbardziej praktycznych w eksploatacji oston, zapewniajacych miejscowa
izolacje podczas cigcia. Szybki i precyzyjny ruch oston jest synonimem maksymalnej ergonomii i
funkcjonalnosci.






EXTREME
PRECISION

Ustaw zaciski

Jeszcze nigdy wczesniej nie byto prosciej i szybciej. Maszyne Precision
wyposazono w szybki i bezpieczny system regulacji mocowan, nie majacy
sobie réwnych na rynku. Pozioma i pionowa regulacja sterowana jest przy
zastosowaniu prekonfigurowanych pozycji, gwarantujgcych doskonate
mocowanie wszystkich typéw profili. Opcjonalnie, bezposrednio na panelu
sterowania, mozna wyswietli¢ poprzednig pozycje mocowan, ustawiong dla
tego samego typu ciecia. Opcjonalnie wszystkie modele Precision (z wyjatkiem
C2) mozna wyposazy¢ w innowacyjny i interaktywny system kontroli zaciskow
DIGICLAMP tj. podswietlone punkty mocowania zaciskow, znacznie utatwiajgce
prace operatora.

Zawsze "na wymiar”

Wszystkie modele Precision mozna wyposazyé w elekironiczny system
mierzacy wysokos¢ profilu. Jest to wyjatkowo przydatna funkcja, bo tuz po
zatadowaniu profilu, maszyna automatycznie mierzy jego wysokosé. Maszyna
importuje wartos¢ pomiaru i automatycznie koryguje pozycje gtowicy,
gwarantujac zawsze perfekcyjne cigcie o zagdanych wymiarach.
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Ekstremalne nachylenia

Model Precision TS2 jest wyjatkowo wszechstronny i gwarantuje absolutng
precyzje. Wartosci katowe sterowane sa elektronicznie w zakresie od 15° kata
zewnetrznego do 45° kata wewnetrznego. Tarcze wysuwajg sie za pomocg
sitownikow hydrauliczno-pneumatycznych.
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THROUGH

Duza innowacjs, wiasciwa inwestycja

Model C2, jako podstawowy model serii maszyn Precision, gwarantuje innowacyjnos¢ i
wysokie o0siagi, przy zachowaniu konkurencyjnej ceny. Nachylenie gtowic do 22°30’ (na
zewnatrz) nastgpuje na dwdch zaokraglonych prowadnicach, umieszczonych na czterech
parach stalowych kétek. Tego typu opatentowane rozwigzanie umozliwia wyeliminowanie
wszelkich przeszkdd ze strefy cigcia, z korzyscia dla swobodnego pozycjonowania i
blokowania profilu. Ponadto, w stosunku do tradycyjnych systeméw, przedmiotowe
rozwigzanie gwarantuje zdecydowanie wigksza sztywno$¢ profilu. Pozycjonowanie przy
pomocy enkodera absolutnego, eliminuje koniecznos$c¢ referowania osi i skraca czas
realizaciji cyklu.

22°30’

Doskonata ochrona

Automatyczne miejscowe ostony gtowic wykonane z poliweglanu odpornego
na zarysowania, uruchamiane sa przez pneumatyczny sitownik i urzadzenie
zapobiegajace zgnieceniu, zerujace obcigzenie pneumatyczne w fazie
zamykania. Ostony montowane sa na systemie z przesuwem bocznym,
gwarantujacym maksymalne bezpieczeristwo operatora we wszystkich
operacjach cigcia.
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SREDNICA TARCZY

Tarcze widiowe

DLUGOSC CIECIA

Dtugos¢ ciecia w zaleznosci od modelu

CECHY MASZYNY

Nachylenie elektroniczne pod katem 45° (wew.) do 15° (zew.)

Nachylenie pneumatyczne od 90° do 22°30'(zew.)

Hydrauliczno - pneumatyczne wyjscie tarczy

System chtodzenia olejem z rozpraszaniem minimalnym (opcjonalnie dla wersji PVC)
Elektroniczne urzadzenie mierzace wysokosé profilu

STEROWANIE WYJSCIEM TARCZY

Moc silnika tarczy [kW]

0$ X sterowana numerycznie

Predkos¢ pozycjonowania osi X [m/min.]

ZABEZPIECZENIA | OSEONY

Miejscowa ostona frontalna uruchamiana pneumatycznie
POZYCJONOWANIE | BLOKOWANIE PROFILU

Para poziomych zaciskéw pneumatycznych z urzadzeniem obnizenia ci$nienia
DIGICLAMP - System kontroli pozycjonowania i nadzorowania mocowarn
Zestaw wspornikowy na gtowicy statej + mocowanie poziome/przesunigte (wymaga opcji SLICE)
INTERFEJS OPERATORA

Komputer przemystowy z panelem dotykowym

Zestaw do podtaczenia Internetu, aktualizacja i serwis online

Karta sieciowa RJ45

OPROGRAMOWANIE DO STEROWANIA PILA

Realizacja cie¢ cyklicznych z makro

Realizacja cigé cyklicznych z list cigcia

Optymalizacja sztang

Sterowniki do importowania oprogramowania biurowego (oprogramowanie zewnetrzne)
FUNKCJE

Wykonywanie pojedynczych cigé

Wykonywanie cigé¢ katow posrednich

FUNKCJE OPCJONALNE

Cigcie pétautomatyczne (1) i (2) (SLICE)

Cigcie Typu BEVEL 45° i 90° (3) (PRO)

Ciecie "na strzatke" (4) (PRO)

Cigcie ponadwymiarowe (powyzej maks. diugosci cigcia uzytkowego) (PRO)

Ciecie ponizejwymiarowe (ponizej dtugosci cigcia minimalnego) (PRO)

WYMIARY MASZYNY (dt. x wys. x gt.)

Wysokos¢é stotu roboczego

® zawarte o opcjonalnie - niedostepne

jednostka miary
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(precision 4 m) 5576 x 1530 x 1900
(precision 5 m) 6576 x 1530 x 1900
(precision 6 m) 7576 x 1530 x 1900

(precision4 m) 4600 x 1530 x 1720
(precision 5m) 6600 x 1530 x 1720
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