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Precision RS-HS

Pity dwugtowicowe

Dwugtowicowa pita z 5 osiami sterowanymi numerycznie do profili wykonanych z aluminium, PVC i lekkich stopéw, z
automatycznym ruchem ruchomej gtowicy i elektronicznym zarzadzaniem wszystkimi katami od 22°30' (wewnetrzny) do
45° (zewnetrzny) z rozdzielczoscia 280 pozycji na stopien. Tarcze 600 mm z weglikowymi zebami posiadaja dwa rozne
tryby posuwu. Standardowy posuw optymalizuje wykres ciecia w kierunku pionowym dla profili o wysokosci ponad 450
mm. Tryb promieniowy, objety jednym z kilku patentéw dotyczacych tej maszyny, wykorzystuje wyjatkowo duzy zakres
ciecia, ktory przekracza pionowa powierzchnie odniesienia i zapewnia duze wymiary robocze w kierunku poziomym.
Rozwiazanie to umozliwia ciecie pod katem 45° profili o szerokosci do 240 mm. Posuw tarczy jest kontrolowany przez
dwie osie sterowane numerycznie, co zapewnia optymalng regulacje predkosci i wysuwu tarczy. Wszystkie ruchy osi
opieraja sie na prowadnicach i obiegowych tozyskach kulkowych. Automatyczna, w petni zamknigta ostona obszaru ciecia,
konstrukcja panelu operatora oraz dostep do szafy elektrycznej i pneumatycznej z przodu maszyny zapewniaja jej wysoce
zaawansowany potencjat rowniez z punktu widzenia bezpieczenstwa i ergonomii. PRECISION RS posiada 5 bardzo
precyzyjnych osi sterowanych numerycznie stuzacych do pozycjonowania ruchomej gtowicy, pochylania dwoch zespotow
tnacych oraz ruchu posuwowego tarcz podczas procesu cigcia. Pozycjonowanie odbywa sie za pomoca absolutnego
liniowego magnetycznego systemu pomiarowego, zdolnego do przechowywania wymaganej pozycji w pamieci i
eliminujacego potrzebe stosowania procedur referowania osi.

Sterowanie numeryczne wszystkimi ruchami umozliwia zarzadzanie wszystkimi parametrami roboczymi, w tym dtugoscia

wysuwu tarczy, z najnowoczesniejszej konsoli sterowania z ekranem dotykowym. Wersja HS (High Speed) pracuje osia X z

wieksza predkoscia i wszystkimi niezbednymi zabezpieczeniami do automatycznej pracy, nawet bez nadzoru.
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Wirtualna o$
nachylenia jednostek
tnacych

Pochylenie kazdej gtowicy do 22°30
do wewnatrz zapewniaja dwie okragte
prowadnice zamontowane na czterech
parach stalowych rolek. Takie
opatentowane rozwigzanie umozliwia
wyeliminowanie przeszkod w obszarze
ciecia, z korzyscia dla pozycjonowania
i mocowania profili, oferujac
jednoczesnie wieksza sztywnosc¢ niz
tradycyjne systemy.

Ciecie promieniowe

Dzieki odpowiednim regulacjom,
wysuw tarczy mozna powiekszy¢ poza
powierzchnie czotowa, co znacznie
zwigksza pozioma 0$ wykresu kata
ciecia. Chroniony kolejnym patentem
Emmegi, promieniowy tryb pracy
umozliwia ciecie profili o duzych
przekrojach lub jednoczesne ciecie
wielu profili. Zoptymalizowana
konstrukcja geometryczna nowych
jednostek tnacych umozliwia uzyskanie
wykresu kata ciecia o duzych
wymiarach, réwniez pod wzgledem
wysokosci.
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Sterowanie

Ergonomiczny, najnowoczesniejszy
panel sterowania jest wyposazony w
10,4-calowy ekran dotykowy oraz w
petni dostosowane oprogramowanie i
jest wyposazony w funkcje
opracowane w srodowisku Microsoft
Windows® przeznaczone specjalnie
dla tej maszyny. Cykl obrobki moze
by¢ zoptymalizowany poprzez
tworzenie list ciecia, redukujac w ten
sposob ilos¢ odpaddw i czas cyklu
zatadunku i roztadunku cietych
elementow.

Mocowanie profili

Wykorzystujac duza przestrzen
zapewniang przez zastosowanie
wirtualnej osi, mocowanie cietego
profilu jest wykonywane przez dwa
poziome zaciski z zachowaniem
najwyzszej precyzji i maksymalnego
bezpieczenstwa. Do mocowania
pionowego, szczegdlnie w przypadku
cie¢ niestandardowych, maszyna moze
by¢ wyposazona w opatentowany
system dociskow poziomych.
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HS - duza predkosc¢

Wersja HS (High Speed) - o duzej
predkosci jest wyposazona w szybsza
0$ X (pozycjonowanie ruchomej
gtowicy) i posiada zintegrowane
zabezpieczenie po bokach i z tytu, co
pozwala na catkowicie bezpiecznag
prace, przy jednoczesnym zwiekszeniu
wydajnosci. Charakterystyka
bezpieczenstwa tej wersji, catkowicie
uniemozliwiajacej dostep do maszyny
podczas pracy, pozwala na korzystanie
z automatycznych cykli ciecia, nawet
bez nadzoru, przy maksymalnej
wydajnosci operacyjnej.
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Drukarka etykiet (opcja)

Przemystowa drukarka etykiet
umozliwia identyfikacje kazdego
cietego profilu za pomoca cech
identyfikacyjnych dostepnych na liscie
ciecia. Ponadto drukowanie kodow
kreskowych umozliwia tatwa
identyfikacje samego profilu, co jest
szczegdlnie przydatne w kolejnych
etapach obrobki na centrach
obrébczych lub wspomaganych liniach
montazowych.

Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych.



£ |emmegi

PRECISION RS-HS / PILY DWUGLOWICOWE

KARTA TECHNICZNA

27/10/2023

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Elektroniczne sterowanie osig X
Wersja HS Predkos¢ pozycjonowania osi X (wersja standardowa) (m/min)

Wersja HS Predkos¢ pozycjonowania osi X (opcjonalnie) (m/min)

Mobilny odczyt pozycji gtowicy z absolutnym systemem bezposredniego pomiaru z taSma magnetyczng

Wykrywanie nachylenia jednostki tnacej poprzez bezposredni system pomiarowy z absolutng tasma magnetyczng

Elektroniczna kontrola katow posrednich

Maksymalne nachylenie wewnetrzne

Maksymalne nachylenie zewnetrzne

Elektroniczna, sterowana numerycznie o$ posuwu tarczy

Elektroniczny miernik grubosci profilu

JEDNOSTKA TNACA

35

50

Tarcza z weglikowymi zebami

Moc znamionowa bezszczotkowego silnika tarczowego - wersja L (kW)
Moc szczytowa bezszczotkowego silnika tarczowego - wersja L (kW)
Moc znamionowa bezszczotkowego silnika tarczowego - wersja H (kW)

Moc szczytowa bezszczotkowego silnika tarczowego - wersja H (kW)

OBSZAR ROBOCZY

1,5
45
2,5

7,5

Efektywne ciecie, w zaleznosci od modelu (mm)

Maksymalna dtugos¢ tuku kontaktowego do ciecia aluminium (mm) (wersja L)
Maksymalna dtugos¢ tuku kontaktowego do ciecia aluminium (mm) (wersja H)
Minimalne ciecie przy uzyciu oprogramowania PRO z 2 gtowicami pod katem 90° (mm)
Standardowe minimalne ciecie z 2 gtowicami pod katem 90° (mm)

Minimalne ciecie przy uzyciu oprogramowania PRO z 2 gtowicami pod katem 45° wewnatrz (mm)
Minimalne ciecie z posuwem pchajacym w oprogramowaniu SLICE (mm)

Maksymalna szerokos¢ profilu przy standardowym cieciu (mm)

Maksymalna wysokos¢ profilu przy cieciu promieniowym 90° (mm)

Maksymalna wysokos¢ profilu przy zewnetrznym cieciu promieniowym 45° (mm)
Maksymalna wysokos¢ profilu przy wewnetrznym cieciu promieniowym 45° (mm)

Maksymalna szerokos¢ profilu przy cigeciu promieniowym (mm)

ZABEZPIECZENIA | OSLONY

5,000 / 6,000
35

130

280

390

520

167
215

90
150

240

Elektrycznie sterowana, catkowicie zamknieta ostona przednia

Dzwiekoszczelna zintegrowana kabina ochronna z oswietleniem wewnetrznym
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POZYCJONOWANIE | MOCOWANIE PROFILI

Para poziomych zaciskdw pneumatycznych z mechanizmem "niskiego cisnienia”
Para poziomych zaciskéw pionowych

Para dodatkowych zaciskéw poziomych

Reczna regulacja pozycji zaciskdow na interfejsie graficznym

DIGICLAMP - cyfrowy system nadzoru zaciskow i kontroli pozycjonowania
Pneumatyczna podpora profilu

Przenosnik rolkowy na ruchomej gtowicy z pneumatycznymi wspornikami profili sterowanymi serwomechanizmem

cl/le @ C O/ OC Ol ®

Tasma przenosnika do ciecia stopniowego lub automatycznego (tylko wersja HS)

WYKRES CIECIA

Uwzgledniono w ofercie ® Dostepne na zaméwienie ©
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