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Centrum obrébcze

Centrum obrébcze CNC z technologig 3-osi z ruchoma brama, do wiercenia,
frezowania, gwintowania i cigecia pretow lub elementéw z aluminium, PCV, lekkich
stopow i stali. Ruchoma cze$¢ maszyny wykonana jest z bramy wyposazonej w
precyzyjny naped zebatkowy. Elektrowrzeciono o mocy 8,5 kW ze stozkiem
zaciskowym narzedzia ISO 30 umozliwia wykonywanie nawet ciezkiej obrobki z
optymalng predkoscig i precyzja.

Istnieje mozliwosc¢ uzytkowania maszyny w sposob wahadtowy (mod. 7000), ktéry
jest metodg pracy umozliwiajgcg zminimalizowanie czaséw przestoju maszyny ze
wzgledu na mozliwos¢ zmiany detalu (zatadunek/roztadunek) w czasie ukrytym.
Ponadto maszyna oferuje mozliwos¢ wykonywania obrébki roznych detali w réznych
strefach roboczych.

Do obrobki jednoelementowej przewidziany jest automatyczny magazyn narzedzi
jako state rozwigzanie dostepne w maszynie, w konfiguracji 4/8 stanowisk.
Alternatywnie dostepny jest magazyn 12-stanowiskowy montowany na wozku, ktéry
umozliwiajgc szybka wymiane narzedzia nadaje sie doskonale do obrobki w trybie
wahadtowym.

Wiasciwosci bramy nie tylko chronig operatora, lecz réwniez zmniejszajg hatas
ptynacy do otoczenia.

Zaciski 03 Miernik wymiarow profilu 04 Pozycjonowanie profilu 05
(opcja)
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TKE 943

Centrum obrobcze
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Elektrowrzeciono

Elektrowrzeciono o mocy
5,5 kW S1 wyposazone
jest system
automatycznej zmiany
narzedzia oraz chtodzenie
powietrzem za
posrednictwem
wentylatora
elektrycznego.

Dzigki wysokiemu
momentowi obrotowemu
umozliwia prowadzenie
réwniez cigezkiej obrébki,
typowej dia sektora
przemystowego. Moze
by¢ wykorzystywane
zaréwno do niektorych
rodzajow pretow
stalowych, jak i do profili
aluminiowych, dzieki
zainstalowanej instalacji
smarujgcej z emulsjg
olejowg w postaci
mikromgty, lub
opcjonalnie uktadem
minimalnego smarowania
olejowego.
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Magazyn narzedzi

Automatyczny magazyn
narzedzi wystepuje w dwoch
konfiguracjach.

Pierwsza obejmuje jeden lub
dwa state magazyny 4-
stanowiskowe, zainstalowane
na lewym brzegu maszyny, i
jest przeznaczona do pracy
w jednej strefie roboczej w
trybie jedno- lub
wieloelementowym.

Druga konfiguracja wyklucza
lub dotgcza state magazyny i
stanowi automatyczny
magazyn 8-stanowiskowy,
zainstalowany na wézku
przesuwajacym sig¢ wzdtuz
osi X. Rozwiazanie to,
niezbedne w przypadku
wykonywania obrobki w
trybie wahadtowym (tylko
mod. 7000 mm), znacznie
skraca czas zmiany
narzedzia, przektadajac sie w
konsekwencji na wigkszg
wydajnos¢ produkeyjng i
efektywno$¢ pracy maszyny.
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Zaciski

Zesp6t zaciskow zapewnia
prawidtowe i bezpieczne
mocowanie profili
aluminiowych, stalowych lub
ze stopoéw lekkich. Wymiary
zaciskow oraz diugi skok
elektrowrzeciona wzdtuz osi Y
umozliwiajg tej maszynie
obroébke profili o bardzo
duzych wymiarach, w
dowolnym zastosowaniu
prywatnym czy
przemystowym.

Kazdy zespdt przesuwa sie po
stole maszyny,
pozycjonowanie wykonywane
jest recznie. Istnieje
mozliwos¢ szybkiego i
precyzyjnego montazu
przeciwprofili, niezwykle
zwiekszajgcych
wszechstronno$¢
zastosowania maszyny.
Zespdt zaciskow dostepny
jest opcjonalnie w wersji z
podwdéjnym dociskaczem do
réwnolegtej obrébki dwéch
profili.
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Miernik wymiaréw
profilu (opcja)

Opcjonalnie maszyne
mozna wyposazy¢
réwniez w elektroniczne
urzgdzenie umozliwiajgce
automatyczng korekcje
btedéw wymiarowych
diugosci, szerokosci i
wysokosci detalu. Dzieki
temu na precyzje
maszyny nie wptywajg
réznice w wymiarach
teoretycznych i
rzeczywistych
obrabianego detalu.
Urzadzenie to wykonuje
precyzyjne kopiowanie
nieobrobionego detalu w
kilku potozeniach, celem
umozliwienia korekgcji
obroébki na catej dtugosci,
takze w przypadku
odksztatconych lub
wypaczonych detali.
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Pozycjonowanie
profilu

Maszyna wyposazona
jest w dwa solidne
ograniczniki
referencyjne z
wysuwem recznym,
umozliwiajgce obrobke
jednego lub dwéch
profili w trybie
wieloelementowym lub
wahadtowym (tylko
model 7000).

W celu precyzyjnego
ustawienia detali na
stole roboczym
dostepny jest rowniez
system laserowy,
wykrywajgcy obecnosé
kazdego profilu i
stanowigcy punkt
referencyjny bez
koniecznosci
stosowania
ogranicznikow
mechanicznych.

0S$ X (podiuzna) (mm)
0S8 Y (poprzeczna) (mm)

0S$ Z (pionowa) (mm)
ELEKTROWRZECIONO
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Maksymalna moc S1 (kW)

Maksymalna predkos¢ (obr/min)

Maksymalny moment obrotowy (Nm)

Stozek zaciskowy narzedzia

Chtodzenie powietrzem za posrednictwem wentylatora elektrycznego
AUTOMATYCZNE MAGAZYNY NARZEDZI (wersja 4000)

8,5

24.000

13,5
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Automatyczny magazyn narzedzi z 12 stanowiskami na wozku

Liczba jednostek katowych, ktére mozna zatadowa¢ do magazynu
Maksymalny rozmiar narzedzi, ktére mozna zatadowaé do magazynu rewolwerowego (mm)
Magazyn narzedzi z 4 statymi stanowiskami po lewej stronie

Dodatkowy magazyn narzedzi z 4 statymi stanowiskami po lewej stronie

Maksymalny rozmiar narzedzi, ktére mozna zatadowaé do magazynu 4-stanowiskowego (mm)

Magazyn narzedzi z 7 statymi stanowiskami po lewej stronie

Liczba jednostek katowych, ktére mozna zatadowa¢ do magazynu 7-stanowiskowego

Maksymalny rozmiar narzedzi, ktére mozna zatadowa¢ do magazynu 7-stanowiskowego (mm)
AUTOMATYCZNE MAGAZYNY NARZEDZI (wersja 7000)
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Automatyczny magazyn narzedzi z 12 stanowiskami na wézku
Liczba jednostek katowych, ktére mozna zatadowaé do magazynu
Maksymalny rozmiar narzedzi, ktére mozna zatadowa¢ do magazynu rewolwerowego (mm)

OBRABIANE POWIERZCHNIE
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Narzedziem mocowanym bezposrednio (powierzchnia gérna, powierzchnie boczne)

Gtowica katowa (powierzchnie boczne, czotowe)

WYDAJNOSC OBROBCZA

2+2

Z kompensatorem

POZYCJONOWANIE PROFILU

M8

Ograniczniki referencyjne detalu, z przesuwem recznym

Laserowy system wykrywania potozenia profilu do obrébki wieloelementowej

BLOKOWANIE ELEMENTU

Standardowa liczba zaciskow (wersja 4000 — 7000)
Maksymalna liczba zaciskow (wersja 4000 — 7000)
Reczne pozycjonowanie zaciskow

Podwéjny dociskacz poziomy na zaciskach pneumatycznych do obrébki réwnolegtej dwoch profili

FUNKCJE

1

4-8
2-16

Obrébka pozawymiarowa, do podwojnej maksymalnej diugosci znamionowej osi X

System elektronicznego kopiowania

Réwnolegta obrobka dwach profili (z wylgczeniem obrobki wewnetrznej, na przeciwleglych powierzchniach profili)

Obroébka wahadiowa wieloelementowa (tylko model 7.000)

Tryb obrébki wieloelementowej

Tryb obrébki wahadtowej (tylko model 7.000)
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